
Cuidando el futuro
WBB MINERALS está orgullosa del trabajo realizado
en pro del medio ambiente. Nuestros esfuerzos van
dirigidos a minimizar los efectos de nuestras
operaciones en el medio ambiente, aportando a nuestro
entorno los efectos positivos derivados de nuestra
actividad minera.   

La recuperación y restauración de los terrenos, tras finalizar las
operaciones de extracción, es una parte fundamental de nuestra
actividad minera. Cada vez que se proyecta una nueva mina, se
considera el uso final de los terrenos, teniéndo siempre en mente los
medios de restauración: el diseño de la mina y los posteriores rellenos. 

Trabajamos estrechamente con la población de nuestro entorno y con
expertos en conservación para asegurar el máximo aprovechamiento de
las oportunidades creadas por nuestra actividad. 



WBB Fuchs

Kaolin- und Tonwerke
Seilitz-Löthain

Kaolin Hlubany

Kaolin- und Tonwerke
Seilitz-Löthain

Westerwald (Alemania)

Eifel (Alemania)

Sajonia (Alemania)

Podbořany (República Checa)

WBB Devon Clays Devon (Reino Unido)

Donbas Clays Donbas (Ukrania)

Sajonia (Alemania)

Kaolin Hlubany Podbořany 
(República Checa)

WBB Devon Clays Devon (Reino Unido)

Selección de arcillas plásticas para revestimientos

Selección de caolines para revestimientos

Arcillas rojas para revestimientos
WBB España dispone de una
gama de arcillas de cocción
roja en el área de Castellón,
Valencia y Teruel. Para más
información por favor contacte
con la dirección indicada en el
dorso de este folleto.

Nuestras formulaciones especiales ofrecen a nuestros
clientes:

Mejoras en el proceso
� Reología y consumo de defloculantes estable
� Residuo bajo

Mejoras del rendimiento en la fabricación de revestimientos 
� Mejoras de las características de prensado

- Optima compactación de las partículas
� Mejoras en las características de manipulación

- Gran resistencia en crudo

Mejoras de las características de cocción
� Gran blancura en cocido
� Bajo contenido orgánico
� Estabilidad dimensional en cocido

Compañía productora Area productora Nombre del producto Análisis quimico (%)

SiO2 TiO2 Al2O3 Fe2O3 Alkalis Perdida por
calcinación

%C

Una selección de arcillas para azulejos, de la gama del grupo WBB

Las compañías del Grupo WBB
MINERALS producen una amplia gama
de arcillas plásticas y caolínes pensada
para cubrir las necesidades específicas
de los fabricantes de revestimientos y de
sus procesos de producción.

Pastelle FT-163

Pastelle FT-M4

Pastelle FT-HTB/4

Pastelle FT-1306

Pastelle FT-1512

Pastelle FT-1513

Pastelle FT-RA

Pastelle FT-RSB

Pastelle FT-P

Pastelle FT-AD 22/23

Pastelle FT-Fischer 1

Pastelle ST-RIIO

Pastelle ST-MAP

Pastelle HT-303

Pastelle HV

Pastelle ND

Pastelle BB

Pastelle BK

DBM-1

78.4

70.4

1.5

1.5

13.5

18.9

0.7

0.8

1.9

2.1

4.1

6.1

0.1

0.1

66.0

61.2

1.4

1.5

21.9

25.1

1.3

1.9

2.3

2.6

6.6

7.2

0.2

0.2

68.9

64.8

1.2

1.4

20.9

22.8

0.9

1.0

2.4

2.3

5.2

7.1

0.1

0.1

58.5

62.8

1.2

1.2

21.2

20.3

8.8

5.6

2.6

2.2

7.2

7.3

0.2

0.1

66.6

66.8

1.4

1.5

22.1

21.7

1.0

1.1

2.2

2.5

6.3

5.6

0.2

0.2

Pastelle FT-PD 65.8 1.5 21.8 1.3 2.6 6.3 0.1

80.6

82.1

1.2

1.0

11.5

9.9

0.7

0.8

1.4

0.3

4.2

5.5

0.2

0.1

67.4

55.0

1.3

1.8

21.1

26.0

1.2

3.5

1.3

1.9

7.5

10.0

0.2

0.3

60.7

67.1

1.5

1.6

26.3

21.1

0.9

0.9

3.0

2.4

7.2

6.4

0.5

0.4

69.0

71.6

1.6

1.7

20.3

18.2

0.8

0.8

2.6

2.1

5.3

5.2

0.4

0.1

57.0 1.5 27.0 1.1 3.1 7.5 0.0

DBM-2 58.0 1.5 27.0 1.3 3.1 7.5 0.0

68.6 0.5 20.6 0.9 1.1 8.0 0.2

69.3 0.3 20.4 0.5 4.4 5.2 0.1

69.2 0.4 18.9 0.9 4.8 5.1 0.1

59.8 0.3 27.5 0.7 1.3 9.9 0.1

82.0 0.4 11.3 0.4 0.4 4.5 0.1

82.0 0.4 11.0 0.5 0.7 3.0 0.1

53.8 0.4 32.6 0.6 0.8 11.3 0.1

48.8 <0.10 35.4 0.8 3.0 11.6 –

49.1 <0.10 35.1 0.9 3.1 11.4 –

Pastelle SRK-H

Pastelle SRK-I1

Pastelle SRK-12 grau

Pastelle SK-KI/S65

Pastelle HRK1/2

Pastelle HK-KD

Pastelle HRK2/3

Kaolin 50

Kaolin 31

Pastelle FT-PS 64.2 1.7 22.3 1.0 3.3 6.8 0.1

DBY-1 56.0 1.6 29.0 0.9 3.4 8.0 0.0

DBY-3 58.0 1.6 27.0 0.9 3.0 7.4 0.0



Esta información técnica es meramente a titulo
indicativo. Cualquier venta estará sujeta a nucstras
condiciones generales de venta.

� Medido a 1150°C
� Residuo %>53µm
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La siguiente selección es un extracto de
nuestra amplia gama de materias primas
para la producción de revestimientos,
entre las que se incluyen:

� Pastas preparadas
� Dolomita
� Cristobalita
� Arenas y harinas de sílice

Para cualquier información
adicional puede dirigirse a la oficina
o agente del Grupo WBB
MINERALS más próximo. (Ver lista
de contactos al dorso de este
catálogo).

125µm 63µm

M.O.R.(módu
lo de ruptura)

(secado @
110°C) MPa

Residuo %> Tamaño partícula: %<

10µm 2µm

% contracción lineal
(seco a cocido)

1100°C 1200°C

% absorción de agua

1100°C 1200°C
Azulejos Pavimentos Baldosas

dobles 
(splat pattern)

Gres
porcelánico

Usos
generales

Aplicaciones recomendadas

–

–

10.0

7.0

70

77

43

55

3.0

2.5

6.0

5.0

8.0

4.5

3.0

2.5

–

–

4.0

4.0

83

85

60

60

6.0

6.0

8.0

8.5

8.0

3.0

2.0

1.0

–

–

6.0

2.0

78

80

58

62

3.5

3.0

6.0

6.5

5.5

5.5

2.0

2.0

–

–

2.0

3.0

91

82

75

60

12.0

7.5

8.5

8.1

0.0

2.5

1.0

1.5

–

–

7.0

4.0

80

83

63

63

8.0

3.0

10.0

6.0

5.0

5.5

0.0

3.5

–

–

15.0

20.0

68

61

40

30

0.5

0.5

1.5

1.5

10.0

20.0

7.0

18.0

–

–

6.0

0.0

76

93

49

70

3.5

7.0

5.5

12.0

6.0

6.0

3.0

0.5

0.5

0.8

–

–

93

87

72

64

4.5

4.0

9.5

8.0

5.5

10.0

0.1

0.5

0.7

0.6

–

–

84

80

54

55

3.5

4.5

7.0

8.5

9.0

10.5

0.5

3.0

4.0 – 100 88 5.0 6.0� 3.2

4.0 – 99 89 5.0 6.0� 3.2 0.2

0.2

– 13.0 70 36 1.5 4.0 22.0 18.0

– 48.0 38 23 3.0 10.0 18.0

– 47.0 40 22 3.0 9.0 17.0 3.0

5.0

– 0.0 83 48 3.5 7.0 19.0

– 10.0 18 10 0.5 6.0 22.0 19.0

10.5

– 10.0 19 9 0.5 6.0 21.0

– 0.0 88 42 5.0 9.0 19.0 13.0

19.0

– <0.1 94 50 7.5 13.0 29.0

– <0.1 94 50 7.5 13.5 29.0 8.0

8.5�

�

2.4

4.8

5.3

7.0

2.9

4.5

6.8

6.5

4.6

– 3.0 86 64 6.0 7.3 6.5 0.26.7

8.5

2.9

2.0

3.8

8.0

4.8

8.5

4.5

7.1

13.0

13.0

1.6

2.0

2.6

3.4

1.0

1.0

3.4

1.1

1.3

– 18.0 69 53 7.5 9.8 3.0 0.211.0

1.0 – 97 86 5.0 6.0� 3.2

4.0 – 96 82 5.0 6.0�     3.2 0.2

0.214.0

11.0



WBB Devon Clays

WBB Devon Clays

Seilitz-Löthain

Devon (Reino Unido)

Devon (Reino Unido)

WBB Fuchs Westerwald (Alemania)

Sajonia (Alemania)

Pornon Allier (Francia)

WBB Devon Clays Devon (Reino Unido)

Seilitz-Löthain

Kaolin Hlubany

Sajonia (Alemania)

Podbořany 
(República Checa)

Selección de arcillas refinadas “ball clay” para sanitarios

Selección de arcillas plásticas para sanitarios

Selección de caolines para sanitarios

Nuestras compañías han desarrollado una
extensa gama de arcillas refinadas, arcillas
plásticas y caolines, dirigida a satisfacer las
necesidades de los fabricantes de sanitarios
y de las diversas técnicas de producción
actualmente en uso. 

Nuestras formulaciones especiales ofrecen a
nuestros clientes:
Mejoras en el proceso: 
� Fácil dispersión 
� Obtención de una alta densidad deslizante
� Propiedades reológicas y consumo de

defloculante estables.
� Residuo bajo y contenido de carbono

controlado.

Mejoras del rendimiento en la Fabricación de
Sanitarios
� Mejoras del rendimiento en el colado  

- Ajustados tiempos de colado 
� Mejoras del rendimiento en su

manipulación
- Gran resistencia en crudo
- Excelente facilidad de trabajo

Compañía productora Area productora Nombre del producto Análisis quimico (%)

SiO2 TiO2 Al2O3 Fe2O3 Alkalis Perdida por
calcinación

%C

Selección de la gama del grupo WBB, para sanitarios

SanBlend 21C

SanBlend 75

SanBlend 90

SanBlend GC

SanBlend 90SL (Slurry)

SanBlend 80A (Slurry)

SanMix BWS

SanMix SQ

SanMix LM

SanMix VT

SanMix FC

SanMix 55

SanMix WB

SanMix BY

SanMix HV

SanMix FT-163

SanMix FT-W

SanMix FT-S

SanMix FT-TSF

54.7

53.7

1.0

1.2

29.8

28.9

1.3

1.1

2.2

2.5

10.5

12.0

0.9

2.5

57.5

63.4

1.3

1.5

26.9

24.0

1.0

0.9

2.6

2.3

10.1

7.4

1.8

0.5

56.6

54.3

1.3

1.2

27.6

28.9

1.0

1.0

2.5

2.7

10.5

11.3

1.8

2.2

SanBlend FC (Slurry) 56.0 1.3 28.9 1.0 2.7 9.6 1.0

49.0 0.9 33.5 1.1 1.6 13.5 1.8

54.1

54.4

1.2

1.2

30.1

30.2

1.0

1.0

2.5

2.4

10.4

10.2

1.2

1.2

49.4

56.2

0.9

1.3

33.1

28.6

1.0

1.0

2.0

2.5

13.1

9.9

1.9

1.0

53.7

48.1

1.2

0.9

30.1

32.7

1.0

1.1

2.5

2.0

11.0

14.7

1.5

3.2

54.0

60.7

1.2

1.5

31.0

26.3

1.2

0.9

1.9

3.0

10.3

7.2

0.4

0.5

78.4

67.0

1.2

1.2

13.5

21.5

0.7

0.8

1.9

2.9

4.1

5.9

0.1

0.2

65.4

62.0

1.4

1.3

23.0

24.7

1.0

1.0

2.3

2.5

6.6

8.2

0.2

0.6

SanMix SanTon 58.7 1.4 26.5 1.1 2.1 9.8 1.0

73.9 1.2 16.7 0.8 1.3 5.8 0.1

64.4 1.9 22.0 1.5 1.7 7.8 0.1

48.8 <0.10 35.4 0.8 3.0 11.6 –

48.6 <0.10 35.6 0.8 2.9 11.7 –

48.1 <0.10 36.3 0.8 2.5 11.8 –

SanMix STII-RSG

SanMix PT-28

Kaolin 31

Kaolin HPC

Kaolin CC

64.4 1.1 22.9 1.0 4.4 5.4 0.2

58.9 0.4 29.0 0.6 0.6 10.2 0.2

53.5 0.4 32.7 0.5 0.8 11.5 0.2

SanMix SK-O

SanMix HK-G

SanMix HK-50



Esta información técnica es meramente a titulo
indicativo. Cualquier venta estará sujeta a nuestras
condiciones generales de venta.

� Especímenes hechedos por colado, usando 50%
arcilla: 50% cuarzo (40% <10µm).

� Medido a 305° TTV, dotado con alambre de 30swg y
11/16" bob (equivalente a 5 poise).  Densidad de la
barbotina 1620 g/l=concentración de sólidos 62%,
usando 3:1 Na2SiO3 (C100) : Na2CO3.

� Residuo %>53µm

WBB Fuchs ha desarollado una nueva
pasta preparada para sanitarios,
FKM/SAN-T, disponible en polvo y en
disolución granulada. Este compuesto ha
sido diseñado tanto para la técnica
tradicional del moldeo por colado como
para el moldeo por presion. 

Para cualquier información adicional
puede dirigirse a la oficina o agente del
Grupo WBB más próximo. (Ver lista de
contactos al dorso del este catálogo).
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Mejoras en las características de
secado/cocción
� Características de secado

controladas
� Rápida estabilidad en la cocción 

- Contenido orgánico controlado
- Vitrificación y estabilidad 

dimensional en cocido

La siguiente selección es un pequeño
extracto de nuestra amplia gama de
materias primas para la producción de
sanitarios, entre las que se incluyen:

� Dolomita
� Cristobalita
� Arenas y harinas de sílice.

Para cualquier información adicional
pueden dirigirse a la oficina o agente
del Grupo WBB MINERALS más
próximo. (Ver lista de contactos al
dorso de este catálogo).

125µm 63µm

M.O.R.(módu
lo de ruptura)

(secado @
110°C) MPa

Residuo %> Tamaño partícula: %<

10µm 2µm

% contracción lineal
(seco a cocido)

1100°C 1200°C

% absorción de agua

1100°C 1200°C
Usos

generales
Colado
rápido

Colado a
presión

Arcilla fina
calcinada

Deflo-
culante

requerido
% �

Aplicaciones recomendadas:

0.2

0.1

–

–

89

95

59

78

9.0

10.0

11.5

13.5

8.0

9.0

1.0 0.1

0.2 0.2

0.1

0.1

–

–

93

88

74

65

9.5

5.0

13.0

10.0

8.0

10.0

0.5 0.1

0.5 0.1

<0.05

<0.05

–

–

93

95

76

80

9.5

10.5

13.5

13.5

14.5

14.0

9.0 –

7.5

–

–

0.4 – 96 82 9.0 15.5 17.5 0.5 0.5

0.4

0.4

–

–

96

93

80

73

10.0

9.0

13.5

14.0

9.5

13.0

0.1 0.3

1.0 0.4

0.8

0.6

–

–

97

95

82

79

12.0

11.5

15.5

15.0

18.0

10.0

1.0 0.5

0.2 0.3

0.6

0.8

–

–

95

96

80

80

11.0

9.0

14.5

12.5

8.5

20.0

0.5 0.3

1.5 0.4

0.8

0.5

–

–

94

93

70

72

7.0

7.0

12.5

11.5

17.5

5.5

4.5 0.2

0.1 0.3

–

–

10.00

4.0

70

78

43

54

3.0

7.0

6.0

9.5

8.0

4.0

3.0

0.0

–

–

4.0

2.0

84

88

65

66

8.0

8.5

10.5

10.5

4.0

4.0

0.0

– 3.0 86 65 9.0 11.5 3.5 0.2

0.5

– 8.0 71 43 5.0 8.0 6.0 2.0

– 4.0 83 59 5.0 10.0 13.0 5.5

– <0.10 94 50 7.5 13.0 29.0 8.5

– <0.10 94 49 8.0 13.0 26.0

– <0.10 92 45 7.0 13.0 32.0 10.0

10.0

– 1.0 76 46 5.0 11.0 7.0 0.5

– 0.0 84 19 4.0 6.0 21.0

– 0.0 89 48 6.5 12.0 16.0 11.0

15.0

� �

� �

�

�

�

5.7

7.9

8.7

6.6

<0.05 – 96 81 11.0 14.5 11.0 0.27.3 �

7.0

4.5

6.1

4.0

4.1

6.9

6.2

5.0

3.0

4.8

2.3

5.0

5.8

4.8

4.7

4.0

3.0

1.1

0.9

0.6

1.2

1.0

3.2

��

�

�

6.7 �



WBB Devon Clays

WBB Devon Clays

Seilitz-Löthain

Devon (Reino Unido)

Devon (Reino Unido)

WBB Fuchs Westerwald (Alemania)

Sajonia (Alemania)

Donbas Clays Donbas (Ukrania)

WBB Devon Clays Devon (Reino Unido)

Kaolin- und Tonwerke
Seilitz-Löthain

Sajonia (Alemania)

Kaolin Hlubany Podbořany 
(República Checa)

Arcillas plásticas refinadas para vajillas

Selección de arcillas plásticas refinadas para vajillas

Selección de caolines para vajillas

Compañía productora Area productora Nombre del producto Análisis quimico (%)

SiO2 TiO2 Al2O3 Fe2O3 Alkalis Perdida por
calcinación

%C

Cuidadosas investigaciones y la actividad desarrollada
por nuestro técnicos han permitido elaborar
formulaciones que ofrecen:

Mejoras en el Proceso
� Fácil dispersión
� Propiedades reológicas y consumo de defloculantes

estables.
� Residuo bajo y contenido de carbono controlado.

Mejoras del rendimiento en la Fabricación de Vajillas 
� Mejoras en el rendimiento del colado 

- Ajustados tiempos de colado, facilidad de trabajo
� Mejoras en su presentación plástica y uso isostático
� Alta plasticidad y resistencia en crudo

Mejoras en las características de la cocción
� Excelentes colores en cocido
� Vitrificación estable y estabilidad dimensional en

cocido

Nuestra amplia gama de
arcillas plásticas y caolines,
incluyendo la innovadora
arcilla plástica refinada, está
destinada a satisfacer las
necesidades específicas de
los diversos procesos de
producción de vajillas.

Una selección de arcillas de la gama del grupo WBB, para vajillas

Prestige Premier

Prestige WB

Prestige HV

Prestige TA

Prestige RH

Prestige AK

Prestige DM

Prestige STA

Prestige BLU

Prestige FT-163

Prestige FT-W

Prestige FT-A

Prestige FT-RA

Prestige FT-YC

52.3 0.7 32.3 0.9 2.4 10.9 0.9

48.1 0.9 32.7 1.1 2.0 14.7 3.2

60.7

60.5

1.5

1.5

26.3

25.8

0.9

1.0

3.0

2.9

7.2

8.0

0.5

0.6

49.4

51.7

0.9

1.1

33.1

31.3

1.0

1.1

2.0

2.3

13.1

12.0

2.0

1.9

53.7

58.0

1.2

1.5

31.3

26.5

1.0

1.0

2.7

3.0

9.7

9.4

0.5

1.5

54.0

78.4

1.2

1.2

31.2

13.5

1.0

0.7

3.0

1.9

9.0

4.1

0.2

0.1

67.0

61.0

1.2

1.3

21.5

25.8

0.8

0.8

2.9

2.9

5.9

7.5

0.2

0.2

58.5

63.7

1.2

2.1

21.2

21.7

8.8

2.3

2.6

1.4

7.2

8.3

0.2

0.3

Prestige FT-IA 61.1 1.5 25.8 0.9 2.5 7.5 0.2

82.1 1.0 9.9 0.8 0.3 5.5 0.1

51.0 1.1 34.0 0.8 2.8 10.0 0.0

55.0 1.5 30.0 0.8 2.8 8.4 0.0

48.8 <0.10 35.4 0.8 3.0 11.6 –

49.1 <0.1 35.1 0.9 3.1 11.4 –

61.1 0.2 23.3 1.4 3.9 8.1 0.2

Prestige ST-RIIO

DBX-2

DBX-1

Kaolin 31

Prestige SK-90

Kaolin 50

60.6 0.2 28.2 0.4 0.4 10.1 0.2

56.6 0.3 28.5 1.0 2.1 10.7 0.2

64.4 1.1 22.9 1.0 4.4 5.1 0.2

Prestige SK-TWW

Prestige SK-O

Prestige SK-TWP

72.0 0.7 19.0 0.7 0.6 7.0 0.2Prestige SK-Kerasan

69.3 0.3 20.4 0.5 4.4 5.2 0.2

68.6 0.5 20.6 0.9 1.1 8.0 0.2Prestige SRK-H

Prestige SK-I1

52.8 0.4 33.0 0.5 0.7 12.2 0.2

58.9 0.4 29.0 0.6 0.6 10.2 0.2

Prestige HK-IA/IV

Prestige HK-50



Esta información técnica es meramente a titulo
indicativo. Cualquier venta estara sujeta a
nuestras condiciones generales de venta.

� Medido a 1150°C
� Residuo %>53µm
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M.O.R.(módu
lo de ruptura)

(secado @
110°C) MPa

Residuo %> Tamaño partícula: %<

10µm 2µm

% contracción lineal
(seco a cocido)

1100°C 1200°C

% absorción de agua

1100°C 1200°C

La siguiente selección es un extracto
de nuestra amplia gama de materias
primas para la producción de vajillas,
entre las que se incluyen:

� Dolomita
� Cristobalita
� Arenas y harinas de sílice

Para cualquier información
adicional puede dirigirse a la
oficina o agente del Grupo WBB
MINERALS más próximo. (Ver
lista de contactos al dorso de este
catálogo).

<0.20 – 93 66 4.5 8.5 17.5 6.0

0.8 – 96 80 9.0 12.5 20.0 1.5

0.5

0.5

–

–

93

94

72

77

4.5

5.0

9.5

10.0

5.5

7.5

0.1

0.0

0.4

0.3

–

–

97

95

82

82

8.5

7.0

12.0

12.0

18.0

11.5

2.5

0.5

0.3

0.6

–

–

97

95

80

79

7.0

5.5

11.5

10.0

11.0

8.5

0.1

0.1

0.2

–

–

10.0

97

70

82

43

6.5

3.0

11.5

6.0

8.0

8.0

0.1

3.0

–

–

4.0

3.0

78

86

54

59

7.0

8.5

9.5

11.0

4.0

3.0

0.0

0.0

–

–

1.0

5.0

88

76

70

50

12.0

5.0

8.5

6.0

0.0

5.0

1.0

– 2.0 89 66 6.0 8.0 2.5 0.5

1.0

– 12.0 58 34 0.5 1.5 20.0 18.0

2.0 – 98 92 5.7 5.9� 3.2 0.0

– <0.1 94 50 7.5 13.0 29.0 8.5

– <0.1 94 50 8.0 13.5 29.0

– 1.0 85 58 7.0 10.0 6.0 0.5

8.0

– 1.0 81 49 3.0 6.0 26.0 20.0

– 1.0 83 49 3.5 7.0 19.0

– 1.0 76 46 5.0 11.0 7.0 0.5

10.0

– 0.0 82 40 1.0 2.0 22.0 20.0

– 48.0 38 23 3.0 10.0 18.0

– 13.0 72 36 3.0 9.0 17.0 3.0

5.0

– 0.0 88 43 6.0 9.0 15.0 11.5

– 0.0 84 19 3.5 5.6 17.0 14.0

�

�

4.5

5.1

4.8

9.2

4.1

6.2

3.8

11.2

4.5

2.5

5.0

7.2

6.8

5.8

–

2.0

15.0

2.0 – 98 92 5.7 5.9� 3.2 0.015.0

1.1

1.3

11.0

2.0

6.7

1.2

4.0

2.0

2.0

2.0

1.0



WBB Devon Clays

Seilitz-Löthain

WBB Fuchs

Devon (Reino Unido)

WBB Devon Clays Devon (Reino Unido)

Westerwald (Alemania)

Donbas Clays Donbas (Ukrania)

WBB Devon Clays Devon (Reino Unido)

Kaolin- und Tonwerke
Seilitz-Löthain

Sajonia (Alemania)

Kaolin Hlubany Podbořany 
(República Checa)

Selección de arcillas plásticas para porcelana eléctrica

Selección de caolines para porcelana eléctrica

Selección de arcillas plásticas para esmaltes y engobes

Selección de caolines para esmaltes y engobes

Sajonia (Alemania)

Kaolin Hlubany Podbořany (República Checa)

WBB Fuchs ha desarrollado una nueva pasta atomizada
granulada, Red Roof, especialmente diseñada para dar
consistencia a la preparación de engobes para tejas.
Preparada simplemente como una barbotina y aplicada
fácilmente sobre la pieza antes de la cocción, Red Roof
mejora extraordinariamente el acabado final de la teja.

Red Roof ha venido a sumarse a la amplia gama de engobes
de colores pertenecientes a WBB Fuchs, entre los que se
incluyen acabados en rojo cobre, marrón Siena, Habana
(marrón oscuro), negro, blanco y Shiefer (verde oscuro).

Compañía productora Area productora Nombre del producto Análisis quimico (%)

SiO2 TiO2 Al2O3 Fe2O3 Alkalis Perdida por
calcinación

%C

Nuestra gama de formulaciones para esmaltes y
engobes ofrece:
� Mejoras en el Proceso

- Residuo bajo
- Fácil dispersión

� Mejoras de las características de aplicación
- Colores nítidos tras la cocción
- Gran blancura
- Reología/tixotropia estable

La siguiente selección es una pequeña muestra de
nuestra amplia gama de materias primas para la
producción de porcelana eléctrica y uso en esmaltes y
engobes, entre las que se incluyen:
� Dolomita
� Cristobalita
� Arenas y harinas de sílice

También ofrecemos una
amplia selección de arcillas
plásticas y caolines
especialmente diseñados
para ser usados en las
industrias de  porcelana
eléctrica, esmaltes y
engobes. 

Selección de la gama del grupo WBB para porcelana eléctrica,

TA

Opal SK-90

Opal HK-K

Opal TA

Opal BWS

Opal AK

Opal BLU

Opal DM

60.5 1.5 25.8 1.0 2.9 8.0 0.6

STA 58.0 1.5 26.5 1.0 3.0 9.4 1.5

ND 67.1 1.6 21.1 0.9 2.4 6.4 0.4

61.1 0.2 23.3 1.4 3.9 8.1 0.2

55.3

60.5

0.4

1.5

30.0

25.8

0.8

1.0

2.0

2.9

10.5

8.0

0.1

0.6

49.0

51.7

0.9

1.1

33.5

31.3

1.1

1.1

1.6

2.3

13.5

12.0

1.8

1.9

54.0

54.0

1.2

1.2

31.2

30.9

1.0

1.0

3.0

2.7

9.0

9.6

0.2

0.5

Opal FT-163 78.4 1.2 13.5 0.7 1.9 4.1 0.1

67.0 1.2 21.5 0.8 2.9 5.9 0.2

61.0 1.3 25.8 0.8 2.9 7.5 0.2

58.5 1.2 21.2 8.8 2.6 7.2 0.2

55.6 0.7 18.4 9.0 5.3 7.6 0.2

55.1 1.3 30.3 1.1 2.2 9.6 0.3

58.5 2.2 26.3 1.9 1.4 8.9 0.2

55.0 1.5 30.0 0.8 2.8 8.4 0.0

Opal FT-W

Opal FT-A

Opal FT-RA

Opal FT-E

Opal FT204/5

Opal FT-YB

DBX-2

49.1 <0.10 35.1 0.9 3.1 11.4 –Kaolin 50

48.6 <0.10 35.6 0.8 2.9 11.7 –

61.1 0.2 23.3 1.4 3.9 8.1 0.2Opal SK-90

Kaolin CC

60.6 0.2 28.2 0.4 0.4 10.1 0.2

56.6 0.3 28.5 1.0 2.1 10.7 0.1

64.4 1.1 22.9 1.0 4.4 5.4 0.2

72.0 0.7 19.0 0.7 0.6 7.0 0.1

69.3 0.3 20.4 0.5 4.4 5.2 0.1

52.8 0.4 33.0 0.5 0.7 12.2 0.1

58.9 0.4 29.0 0.6 0.6 10.2 0.1

Opal SK-TWW

Opal SK-TWP

Opal SK-O

Opal SK-Kerasan

Opal SRK-I1

Opal HK-IA/IV

Opal HK-50



� Medido a 1150°C
� Residuo %>53µm

Esta información técnica es meramente a
titulo indicativo. Cualquier venta estara sujeta
a nuestras condiciones generales de venta.
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% contracción lineal
(seco a cocido)

1100°C 1200°C

% absorción de agua

1100°C 1200°C

Nuestra producción de pastas cerámicas
también ofrece una amplia gama de
fórmulaciones de esmaltes y engobes ya
preparados.

Para cualquier información adicional puede
dirigirse a la oficina o agente del Grupo WBB
MINERALS más próximo. (Ver lista de
contactos al dorso de este catálogo).

esmaltes y engobes

0.5 – 94 77 5.0 10.0 7.5 0.0

0.6 – 95 79 5.5 10.0 8.5 0.1

0.8 – 87 64 4.0 8.0 10.0 0.5

– 1.0 85 58 7.0 10.0 6.0 0.5

–

0.5

1.0

–

91

94

44

77

3.7

5.0

8.5

10.0

12.0

7.5

5.0

0.0

0.4

0.3

–

–

96

95

82

82

9.0

7.0

15.5

12.0

17.5

11.5

0.5

0.5

0.2

0.3

–

–

97

97

82

81

6.5

7.0

11.5

11.5

8.0

11.0

0.1

– 10.0 70 43 3.0 6.0 8.0 3.0

0.1

– 4.0 78 54 7.0 9.5 4.0 0.0

– 3.0 86 59 8.5 11.0 3.0

– 2.0 91 75 12.0 8.5 0.0 1.0

0.0

– 1.0 91 80 – – –

– 2.0 87 70 10.5 12.0 6.0 0.5

–

– 5.0 88 78 9.5 10.0 0.5 0.0

2.0 – 98 92 5.7 5.9 � 3.2 0.0

– <0.1 94 50 8.0 13.5 29.0 8.0

– <0.1 94 50 8.0 13.0 26.0

– 1.0 85 58 7.0 10.0 6.0 0.5

10.0

– 1.0 81 49 3.0 6.0 26.0 20.0

– 1.0 83 49 3.5 7.0 19.0 10.0

– 1.0 75 46 5.0 11.0 7.0 0.5

– 0.0 80 40 1.0 2.0 22.0 20.0

– 48.0 38 23 9.0 13.0 18.0 13.0

– 0.0 88 20 6.0 11.0 17.0 12.0

– 0.0 84 19 4.0 6.0 21.0 15.0
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WBB Fuchs Westerwald (Alemania)

WBB Devon Clays Devon (Reino Unido)

Donbas Clays Donbas (Ukrania)

WBB Devon Clays Devon (Reino Unido)

WBB Fuchs Westerwald (Alemania)

Seilitz-Löthain Sajonia (Alemania)

Pornon Allier (Francia)

WBB Devon Clays Devon (Reino Unido)

Kaolin Hlubany Podbořany (República Checa)

Selección de arcillas plásticas para cerámica de cons

Selección de arcillas plásticas para aplicaciones refract

Selección de caolines para aplicaciones refractarias

WBB Fuchs ha desarrollado una nueva pasta
atomizada granulada, Red Roof, especialmente
diseñada para dar consistencia a la preparación de
engobes para tejas.  

Compañía productora Area productora Nombre del producto Análisis quimico (%)

SiO2 TiO2 Al2O3 Fe2O3 Alkalis Perdida por
calcinación

%C

La siguiente selección es un pequeño
ejemplo de nuestra amplia gama de
materias primas cerámicas para
refractarios y para cerámica de
construcción, entre ellas:
� Dolomita
� Cristobalita
� Arenas y harinas silíceas

Para cualquier información adicional
puede dirigirse a la oficina o agente del
Grupo WBB MINERALS más próximo.
(Ver lista de contactos al dorso de este
catálogo).

Además de la amplia selección de arcillas plásticas y
caolines destinados específicamente a aplicaciones
refractarias, también podemos ofrecer una variedad
de productos con un contenido óptimo de alúmina y
sílice para la producción de materiales cerámicos para
la construcción, incluyendo ladrillos, ladrillos de
revestimiento, tuberías y tejas.

Nuestro experimentado equipo logístico asegura que
todos nuestros productos se entreguen dónde y
cuándo el cliente lo necesite.

Una selección de la gama del grupo WBB, para cerámica

Carat FT-2040

Carat FT-RB

Carat FT-LF

BK

BB

BRICK K

CLUG CDL

PARSPEC

71.8 1.6 18.0 0.8 1.7 5.5 0.2

Carat FT-K 72.1 1.3 18.1 1.0 2.0 5.1 0.2

Carat FT-Y 69.8 1.3 19.3 1.6 2.0 5.6 0.1

Carat FT-YC 63.7 2.1 21.7 2.3 1.4 8.3 0.3

Carat FT-1227N 58.7 2.3 16.5 11.8 0.7 9.7 0.1

64.7 1.3 19.3 5.6 2.3 6.1 0.4

70.0

71.6

1.3

1.7

21.6

18.2

3.1

0.8

2.9

2.1

6.5

5.2

0.1

0.1

Carat FT-RB/DZ 60.6 1.2 20.6 7.2 2.3 7.2 0.2

Carat FT-2432

Carat FT-203

66.0 1.3 20.7 3.0 2.4 6.0 0.2

59.4 1.3 26.0 2.2 3.0 7.4 0.1

Carat FT-WRB

Carat FT-GG

64.2 1.2 19.0 5.6 2.4 6.4 0.2

59.8 1.3 19.0 7.9 2.3 7.7 0.2

69.0

66.0

1.6

1.6

20.3

20.2

0.8

0.9

2.6

2.3

5.3

8.5

0.4

2.3

56.5

62.5

1.2

1.5

26.3

23.0

1.0

1.0

2.4

2.7

12.0

8.8

1.9

2.4

WAF 73.0 1.5 17.6 0.7 2.1 4.7 0.1

DBR 57.0 1.6 26.0 2.2 3.3 7.3 0.0

60.5 1.5 25.8 1.0 2.9 8.0 0.6

48.9 0.9 34.2 1.3 1.3 13.1 1.3Sp.KB

TA

63.1 1.4 24.5 0.9 2.4 7.3 0.2

51.7 1.1 31.3 1.1 2.3 12.0 1.9

RA

AK

50.1 2.0 32.7 1.8 1.7 11.3 1.0Carat FT-206/7

49.8 1.3 33.7 1.4 1.4 12.0 0.3Carat FT-111/F

57.1 3.1 26.3 1.9 0.9 10.1 0.3Carat ST-HP

57.6 1.5 26.7 2.3 2.0 9.3 0.1Carat PT-13

48.8 <0.10 35.4 0.8 3.0 11.6 –

49.1 <0.10 35.1 0.9 3.1 11.4 –

53.8 0.4 32.6 0.6 0.8 11.3 0.1

Kaolin 31

Kaolin 50

Carat HK-KD



trucción

arias

� Residuo %>53µm
� Medido a 1160°C

Esta información técnica es meramente a titulo
indicativo. Cualquier venta estara sujeta a nuestras
condiciones generales de venta.
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110°C) MPa

Residuo %> Tamaño partícula: %<

10µm 2µm

% contracción lineal
(seco a cocido)

1100°C 1200°C

% absorción de agua

1100°C 1200°C

de construcción y aplicaciones refractarias

– 10.0 74 53 0.8 3.5 11.3 5.7

– 4.0 – 54 2.8 4.5 10.5 4.1

– 4.0 86 62 4.2 6.0 9.8 2.7

– 5.0 81 60 5.0 6.5 6.0 0.5

– 20.0 72 59 2.5 6.9 15.0 5.0

– 7.0 86 62 6.2 7.2 4.5 0.1

–

0.6

2.0

–

93

80

77

55

4.6

4.5

6.5

8.5

6.3

10.5

0.5

– 4.0 82 60 2.7 6.4 11.8 0.1

– 4.0 84 58 11.0 11.0 0.5 1.0

– 10.0 75 48 5.7 6.2 0.5 1.5

– 4.0 89 72 8.1 7.5 0.5 0.0

3.0

0.7

1.5

–

–

84

83

54

61

3.5

3.5

7.0

7.5

9.0

10.0

0.5

0.5

2.5

1.2

–

–

90

88

69

65

7.0

–

11.5

–

12.0

–

0.2

–

1.1 – 77 47 4.5 8.0 11.0 3.5

6.0 – 96 81 6.1 – 0.0 –

0.5 – 94 77 5.0 10.0 7.5

0.2 – 96 85 8.0 12.0 19.0 3.0

0.0

0.4 – 89 61 4.5 9.0 8.0 1.5

0.3 – 95 82 7.0 12.0 11.5 0.5

– 2.0 93 82 14.0 14.0 0.0 0.2

– 3.0 87 52 10.2 12.1 4.5 0.4

– 7.0 87 75 5.0 11.0 9.0 0.5

– 2.0 87 66 11.0 13.0 6.0 0.5

– <0.10 94 50 7.5 13.0 29.0 8.5

– <0.10 94 50 8.0 13.5 29.0 8.0

– 0.0 89 42 6.0 9.8 18.0 10.50

�

�

6.5

5.0

3.5

5.8

3.6

6.2

6.0
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Comprendiendo lo esencial para servirles mejor

Consideramos que podemos ofrecer a nuestros clientes las
mejores materias primas para la industria cerámica. Nuestros
productos responden no solo al conocimiento que tenemos de
nuestros clientes y de su mercado si no también a nuestra
experiencia en el procesamiento de minerales.  

El conocimiento y la experiencia en la investigación y desarrollo
de minerales,  nos permite transformar nuestras materias
primas en sofisticadas fórmulas y productos procesados, a fin
de satisfacer los requerimientos específicos de la industria
cerámica.       

El centro de recursos tecnológicos mineros del Grupo tiene su
sede en el Reino Unido, se trata de nuestro Centro de
Desarrollo Minero. Trabajando a menudo en asociación con
destacados centros internacionales de investigación y
fabricantes de equipamientos, los técnicos y científicos de WBB
MINERALS aplican los resultados procedentes de las
investigaciones realizadas en los campos de la mineralogía,
química y ciencia de los materiales; con especial énfasis en el
campo de las soluciones para materias primas. Nuestra
presencia a nivel mundial y nuestra reputación nos permite
ofrecer a productores internacionales de cerámica la
oportunidad de beneficiarse de una estratégica asociación
técnica, creando aquellas formulaciones específicas que cada
uno de ellos solicite.  

El Centro de Desarrollo de Minerales, equipado con completas
plantas piloto, trabaja para maximizar el potencial, no sólo de
nuestros minerales, sino también de los procesos de producción
de nuestros clientes. Nuestros ingenieros cerámicos buscan
combinar nuevas materias primas con los sistemas de
producción de los clientes, asegurando de este modo un óptimo
rendimiento.

Nuestra red internacional de oficinas y agentes en todo el
mundo, ofrece un rápido soporte local a los clientes, en base a
nuestra gran experiencia comercial, logística y técnica.

Pastas cerámicas de WBB

Un número cada vez mayor de productores de cerámica
está confiando al Grupo WBB MINERALS la preparación de
sus pastas cerámicas, beneficiándose de:

� Mejor gestión – permitiéndoles concentrarse en otros
aspectos importantes de su empresa;

� Incrementar la productividad y mejorar el control del
proceso – gracias a la posiblidad en responder
rápidamente a las necesidades del mercado;

� Servicio Técnico – basado en un profundo y actualizado
conocimiento y gran experiencia;

� Reducción de Costes – en el almacenamiento de
materias primas y en las formulaciones de preparación
de pastas.

Nuestras pastas cerámicas son producidas de acuerdo con
estrictos procedimientos de control de calidad siguiendo las
normas internacionales de Gestión de Calidad. Cada pasta
cerámica ha sido formulada para una específica aplicación
cerámica, y con nuestro soporte técnico, podemos asegurar
resultados óptimos en los procesos de producción de los
clientes.

Las pastas cerámicas preparadas son suministradas en
una amplia gama de formas para satisfacer las necesidades
técnicas de fabricación de los clientes – desde la técnica
manual hasta la presión isostática.

Si lo desea tenemos a su disposición fichas técnicas
explicativas sobre nuestras pastas cerámicas.
Continuamente estamos desarrollando nuestra gama de
productos, buscando satisfacer las necesidades que se
derivan de los continuos cambios tecnológicos, por lo que
les rogamos se pongan en contacto con nosotros para
obtener información actualizada.


