
Engagiert in die Zukunft:
WBB Minerals ist bekannt für sein erfolgreiches Wirken auf dem
Gebiet des Umweltschutzes. Es ist das Ziel der Firma und aller
Ihrer Betriebsangehörigen, die Auswirkungen der Abraumtätigkeit
auf die Umwelt - die leider zwangsläufig entstehen- so gering wie
möglich zu halten, indem wir nach Abschluss der
Abraumaktivitäten mit den Gemeinden einvernehmliche
Lösungen erarbeiten und umsetzen.

Rekultivierung und Wiederherstellung von Tagebaubereichen nach der
Fertigstellung des Abbaus ist ein fundamentaler Teil unseres Bergbaus. Wann
immer eine neue Grube geplant wird, wird die endgültige Nutzung dieses
Bereiches bereits mit geplant.

Wir arbeiten sehr eng mit den lokalen Behörden und deren Experten zusammen,
um gemeinsam Nutzen aus unserer Tätigkeit zu ziehen.



WBB Fuchs

Kaolin- und Tonwerke
Seilitz-Löthain

Kaolin Hlubany

Kaolin- und Tonwerke
Seilitz-Löthain

Westerwald
(Deutschland)

Eifel (Deutschland)

Sachsen (Deutschland)

Podbo řany (Tschechische Republik)

WBB Devon Clays Devon (Großbritannien)

Donbas Clays Donbas (Ukraine)

Sachsen (Deutschland)

Kaolin Hlubany Podbořany
(Tschechische Republik)

WBB Devon Clays Devon (Großbritannien)

Eine Auswahl plastischer Tonmischungen für Fliesen

Eine Auswahl an Kaolinen für Fliesen

Rotbrennende Fliesentone aus Spanien
WBB España bietet eine Palette
an rotbrennenden Tonen aus
Castellon und Valencia für die
Herstellung von Fliesen. Weitere
Informationen erhalten Sie direkt
von WBB España. Die
Kontaktadresse finden Sie auf
der Rückseite dieser Broschüre.

Die Unternehmen der WBB Gruppe
produzieren eine breite Palette an
plastischen Tonen und Kaolinen, die 
speziell auf die Erfordernisse der
Fliesenherstellung und deren
Produktionsprozesse abgestimmt sind.

Unsere speziellen Mischungen bieten Ihnen:

Optimierte Prozessabläufe
� Stabile Rheologie und Verflüssigerbedarf
� Geringe Rückstände 

Optimierte Verarbeitungseigenschaften 
von Fliesen 
� Optimierte Presseigenschaften

– optimierte Kornverteilung
� Optimierte Handhabung

– hohe Trockenbiegefestigkeit

Optimierte Brenneigenschaften
� Hoher Weißgrad
� Niedrige organische Bestandteile
� Konstantes Schwindungsverhalten

hergestellt von aus der Region Bezeichnung chemische Analyse (%)

SiO2 TiO2 Al2O3 Fe2O3 Alkalien Glühverlust

%C

Eine Auswahl an Tonen der WBB Produktpalette für die Fliesenherstellung

Pastelle FT-163

Pastelle FT-M4

Pastelle FT-HTB/4

Pastelle FT-1306

Pastelle FT-1512

Pastelle FT-1513

Pastelle FT-RA

Pastelle FT-RSB

Pastelle FT-P

Pastelle FT-AD 22/23

Pastelle FT-Fischer 1

Pastelle ST-RIIO

Pastelle ST-MAP

Pastelle HT-303

Pastelle HV

Pastelle ND

Pastelle BB

Pastelle BK

DBM-1

78.4

70.4

1.5

1.5

13.5

18.9

0.7

0.8

1.9

2.1

4.1

6.1

0.1

0.1

66.0

61.2

1.4

1.5

21.9

25.1

1.3

1.9

2.3

2.6

6.6

7.2

0.2

0.2

68.9

64.8

1.2

1.4

20.9

22.8

0.9

1.0

2.4

2.3

5.2

7.1

0.1

0.1

58.5

62.8

1.2

1.2

21.2

20.3

8.8

5.6

2.6

2.2

7.2

7.3

0.2

0.1

66.6

66.8

1.4

1.5

22.1

21.7

1.0

1.1

2.2

2.5

6.3

5.6

0.2

0.2

Pastelle FT-PD 65.8 1.5 21.8 1.3 2.6 6.3 0.1

80.6

82.1

1.2

1.0

11.5

9.9

0.7

0.8

1.4

0.3

4.2

5.5

0.2

0.1

67.4

55.0

1.3

1.8

21.1

26.0

1.2

3.5

1.3

1.9

7.5

10.0

0.2

0.3

60.7

67.1

1.5

1.6

26.3

21.1

0.9

0.9

3.0

2.4

7.2

6.4

0.5

0.4

69.0

71.6

1.6

1.7

20.3

18.2

0.8

0.8

2.6

2.1

5.3

5.2

0.4

0.1

57.0 1.5 27.0 1.1 3.1 7.5 0.0

DBM-2 58.0 1.5 27.0 1.3 3.1 7.5 0.0

68.6 0.5 20.6 0.9 1.1 8.0 0.2

69.3 0.3 20.4 0.5 4.4 5.2 0.1

69.2 0.4 18.9 0.9 4.8 5.1 0.1

59.8 0.3 27.5 0.7 1.3 9.9 0.1

82.0 0.4 11.3 0.4 0.4 4.5 0.1

82.0 0.4 11.0 0.5 0.7 3.0 0.1

53.8 0.4 32.6 0.6 0.8 11.3 0.1

48.8 <0.10 35.4 0.8 3.0 11.6 –

49.1 <0.10 35.1 0.9 3.1 11.4 –

Pastelle SRK-H

Pastelle SRK-I1

Pastelle SRK-12 grau

Pastelle SK-KI/S65

Pastelle HRK1/2

Pastelle HK-KD

Pastelle HRK2/3

Kaolin 50

Kaolin 31

Pastelle FT-PS 64.2 1.7 22.3 1.0 3.3 6.8 0.1

DBY-1 56.0 1.6 29.0 0.9 3.4 8.0 0.0

DBY-3 58.0 1.6 27.0 0.9 3.0 7.4 0.0
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Diese technische Information hat nur informativen
Charakter. Der Verkauf erfolgt nach Muster. Es gelten
unsere allgemeinen Geschäftsbedingungen.

� gemessen bei 1150°C
� Rückstand %>53µm

Die nachstehende Auswahl ist nur
beispielhaft für das weitaus
umfangreichere Sortiment von WBB
MINERALS für die Fliesenproduktion.
Dieses beinhaltet:

� Keramische Massen
� Dolomit
� Cristobalitsand und -mehle
� Quarzsmehle

Weitere Informationen erhalten
Sie von Ihrem nächstgelegenen
WBB Partner oder Ihrer WBB
Vertretung (die Kontaktadressen
finden Sie auf der Rückseite
dieses Prospektes).

125µm 63µm

TBF
(getrocknet
bei 110°C)

MPa

Rückstand %> Korngröße %<

10µm 2µm

% Trockenschwindung

1100°C 1200°C

% Wasseraufnahme

1100°C 1200°C
Wandfliesen Bodenfliesen Spaltplatten Grès

Porcellanato
Allgemeine

Verwendungszwecke

Empfohlene Verwendung

–

–

10.0

7.0

70

77

43

55

3.0

2.5

6.0

5.0

8.0

4.5

3.0

2.5

–

–

4.0

4.0

83

85

60

60

6.0

6.0

8.0

8.5

8.0

3.0

2.0

1.0

–

–

6.0

2.0

78

80

58

62

3.5

3.0

6.0

6.5

5.5

5.5

2.0

2.0

–

–

2.0

3.0

91

82

75

60

12.0

7.5

8.5

8.1

0.0

2.5

1.0

1.5

–

–

7.0

4.0

80

83

63

63

8.0

3.0

10.0

6.0

5.0

5.5

0.0

3.5

–

–

15.0

20.0

68

61

40

30

0.5

0.5

1.5

1.5

10.0

20.0

7.0

18.0

–

–

6.0

0.0

76

93

49

70

3.5

7.0

5.5

12.0

6.0

6.0

3.0

0.5

0.5

0.8

–

–

93

87

72

64

4.5

4.0

9.5

8.0

5.5

10.0

0.1

0.5

0.7

0.6

–

–

84

80

54

55

3.5

4.5

7.0

8.5

9.0

10.5

0.5

3.0

4.0 – 100 88 5.0 6.0� 3.2

4.0 – 99 89 5.0 6.0� 3.2 0.2

0.2

– 13.0 70 36 1.5 4.0 22.0 18.0

– 48.0 38 23 3.0 10.0 18.0

– 47.0 40 22 3.0 9.0 17.0 3.0

5.0

– 0.0 83 48 3.5 7.0 19.0

– 10.0 18 10 0.5 6.0 22.0 19.0

10.5

– 10.0 19 9 0.5 6.0 21.0

– 0.0 88 42 5.0 9.0 19.0 13.0

19.0

– <0.1 94 50 7.5 13.0 29.0

– <0.1 94 50 7.5 13.5 29.0 8.0

8.5�

�

2.4

4.8

5.3

7.0

2.9

4.5

6.8

6.5

4.6

– 3.0 86 64 6.0 7.3 6.5 0.26.7

8.5

2.9

2.0

3.8

8.0

4.8

8.5

4.5

7.1

13.0

13.0

1.6

2.0

2.6

3.4

1.0

1.0

3.4

1.1

1.3

– 18.0 69 53 7.5 9.8 3.0 0.211.0

1.0 – 97 86 5.0 6.0� 3.2

4.0 – 96 82 5.0 6.0�     3.2 0.2

0.214.0

11.0



WBB Devon Clays

WBB Devon Clays

Seilitz-Löthain

Devon (Großbritannien)

Devon (Großbritannien)

WBB Fuchs Westerwald
(Deutschland)

Sachsen (Deutschland)

Pornon Allier (Frankreich)

WBB Devon Clays Devon (Großbritannien)

Seilitz-Löthain

Kaolin Hlubany

Sachsen (Deutschland)

Podbořany
(Tschechische Republik)

Eine Auswahl von aufbereiteten plastischen Tonen für

Ausgewählte plastische Tonmischungen für die Sanit

Ausgewählte Kaoline für die Sanitärindustrie

Die Unternehmen der WBB Gruppe haben
eine umfangreiche Palette an aufbereiteten
Tonen, plastischen Tonmischungen und
Kaolinen entwickelt, die auf die
Erfordernisse der modernen
Sanitärherstellung abgestimmt sind.

Unsere speziellen Mischungen bieten Ihnen:
Optimierte Prozessabläufe:
� Leichte Verflüssigung
� Hohes Litergewicht
� Konstante Verflüssigungseigenschaften

und Verflüssigerbedarf
� Geringe Rückstände und kontrollierter

Anteil an organischer Konstanz

Optimierte Herstellungseigenschaften von
Sanitärartikeln 
� Optimierte Gießeigenschaften

– angepasste Gießzyklen 
� Optimierte Handhabung

– hohe Trockenbiegefestigkeit.
– gute Gießfähigkeiten

hergestellt von aus der Region Bezeichnung chemische Analyse (%)

SiO2 TiO2 Al2O3 Fe2O3 Alkalien Glühverlust

%C

Eine Auswahl aus der WBB Produktpalette für die Sanitärindustrie

SanBlend 21C

SanBlend 75

SanBlend 90

SanBlend GC

SanBlend 90SL (Slurry)

SanBlend 80A (Slurry)

SanMix BWS

SanMix SQ

SanMix LM

SanMix VT

SanMix FC

SanMix 55

SanMix WB

SanMix BY

SanMix HV

SanMix FT-163

SanMix FT-W

SanMix FT-S

SanMix FT-TSF

54.7

53.7

1.0

1.2

29.8

28.9

1.3

1.1

2.2

2.5

10.5

12.0

0.9

2.5

57.5

63.4

1.3

1.5

26.9

24.0

1.0

0.9

2.6

2.3

10.1

7.4

1.8

0.5

56.6

54.3

1.3

1.2

27.6

28.9

1.0

1.0

2.5

2.7

10.5

11.3

1.8

2.2

SanBlend FC (Slurry) 56.0 1.3 28.9 1.0 2.7 9.6 1.0

49.0 0.9 33.5 1.1 1.6 13.5 1.8

54.1

54.4

1.2

1.2

30.1

30.2

1.0

1.0

2.5

2.4

10.4

10.2

1.2

1.2

49.4

56.2

0.9

1.3

33.1

28.6

1.0

1.0

2.0

2.5

13.1

9.9

1.9

1.0

53.7

48.1

1.2

0.9

30.1

32.7

1.0

1.1

2.5

2.0

11.0

14.7

1.5

3.2

54.0

60.7

1.2

1.5

31.0

26.3

1.2

0.9

1.9

3.0

10.3

7.2

0.4

0.5

78.4

67.0

1.2

1.2

13.5

21.5

0.7

0.8

1.9

2.9

4.1

5.9

0.1

0.2

65.4

62.0

1.4

1.3

23.0

24.7

1.0

1.0

2.3

2.5

6.6

8.2

0.2

0.6

SanMix SanTon 58.7 1.4 26.5 1.1 2.1 9.8 1.0

73.9 1.2 16.7 0.8 1.3 5.8 0.1

64.4 1.9 22.0 1.5 1.7 7.8 0.1

48.8 <0.10 35.4 0.8 3.0 11.6 –

48.6 <0.10 35.6 0.8 2.9 11.7 –

48.1 <0.10 36.3 0.8 2.5 11.8 –

SanMix STII-RSG

SanMix PT-28

Kaolin 31

Kaolin HPC

Kaolin CC

64.4 1.1 22.9 1.0 4.4 5.4 0.2

58.9 0.4 29.0 0.6 0.6 10.2 0.2

53.5 0.4 32.7 0.5 0.8 11.5 0.2

SanMix SK-O

SanMix HK-G

SanMix HK-50



die Sanitärindustrie
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Diese technische Information hat nur informativen
Charakter. Der Verkauf erfolgt nach Muster. Es gelten
unsere allgemeinen Geschäftsbedingungen.

� gegossene Prüfkörper unter Verwendung von 50% Ton
und 50% Quarz (40% <10µm)

� gemessen bei 305° Gallenkamp, ausgestattet mit einem
30swg Draht 11/16" Zylinder (=5 poise).
Litergewicht 1620 g/l=Feststoffkonzentration 62%, unter
Verwendung von 3:1 Na2SiO3 C100):Na2CO3

� Rückstand %>53µm

WBB Fuchs Keramische Massen hat mit der
FKM/SAN-T eine neue technische
Komplettlösung für die Sanitärindustrie
entwickelt, die als Trockenpulver und
Krümelmasse lieferbar sind. Die Masse wurde
sowohl für die Anwendung im Druckguss als
auch im traditionellen Guss entwickelt.

Weitere Information über diese Produkte gibt
Ihnen auch gerne eine in Ihrer Nähe
befindlichen Gesellschaft der WBB Minerals
Gruppe oder unsere Vertretungen (Details
finden Sie auf der Rückseite dieser Broschüre).

S
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Optimierte Trocknungs- und
Brenneigenschaften
� Kontrollierte

Trocknungseigenschaften
� Konstantes Schnellbrandverhalten

- Kontrollierte organische Anteile
- Stabiles Dichtbrenn- und 

Schwindungsverhalten

Die nachstehende Auswahl ist nur
beispielhaft für das weitaus
umfangreichere Sortiment an
Rohstoffen für die Sanitärindustrie.
Dieses beinhaltet:

� Keramische Massen
� Dolomit
� Cristobalitsand und -mehle
� Quarzsmehle

Weitere Informationen erhalten Sie von
Ihrem nächstgelegenen WBB Partner
oder Ihrer WBB Vertretung (die
Kontaktadressen finden Sie auf der
Rückseite dieses Prospektes).  

125µm 63µm

TBF
(getrocknet
bei 110°C)

MPa

Rückstand %> Korngröße %<

10µm 2µm

% Trockenschwindung

1100°C 1200°C

% Wasseraufnahme

1100°C 1200°C
allgemein Schnellguß Druckguß Feiner

Feuerton

Verflüssi-
gerbedarf

% �

Empfohlene Verwendung

0.2

0.1

–

–

89

95

59

78

9.0

10.0

11.5

13.5

8.0

9.0

1.0 0.1

0.2 0.2

0.1

0.1

–

–

93

88

74

65

9.5

5.0

13.0

10.0

8.0

10.0

0.5 0.1

0.5 0.1

<0.05

<0.05

–

–

93

95

76

80

9.5

10.5

13.5

13.5

14.5

14.0

9.0 –

7.5

–

–

0.4 – 96 82 9.0 15.5 17.5 0.5 0.5

0.4

0.4

–

–

96

93

80

73

10.0

9.0

13.5

14.0

9.5

13.0

0.1 0.3

1.0 0.4

0.8

0.6

–

–

97

95

82

79

12.0

11.5

15.5

15.0

18.0

10.0

1.0 0.5

0.2 0.3

0.6

0.8

–

–

95

96

80

80

11.0

9.0

14.5

12.5

8.5

20.0

0.5 0.3

1.5 0.4

0.8

0.5

–

–

94

93

70

72

7.0

7.0

12.5

11.5

17.5

5.5

4.5 0.2

0.1 0.3

–

–

10.00

4.0

70

78

43

54

3.0

7.0

6.0

9.5

8.0

4.0

3.0

0.0

–

–

4.0

2.0

84

88

65

66

8.0

8.5

10.5

10.5

4.0

4.0

0.0

– 3.0 86 65 9.0 11.5 3.5 0.2

0.5

– 8.0 71 43 5.0 8.0 6.0 2.0

– 4.0 83 59 5.0 10.0 13.0 5.5

– <0.10 94 50 7.5 13.0 29.0 8.5

– <0.10 94 49 8.0 13.0 26.0

– <0.10 92 45 7.0 13.0 32.0 10.0

10.0

– 1.0 76 46 5.0 11.0 7.0 0.5

– 0.0 84 19 4.0 6.0 21.0

– 0.0 89 48 6.5 12.0 16.0 11.0

15.0

� �

� �

�

�

�

5.7

7.9

8.7

6.6

<0.05 – 96 81 11.0 14.5 11.0 0.27.3 �

7.0

4.5

6.1

4.0

4.1

6.9

6.2

5.0

3.0

4.8

2.3

5.0

5.8

4.8

4.7

4.0

3.0

1.1

0.9

0.6

1.2

1.0

3.2

��

�

�

6.7 �



WBB Devon Clays

WBB Devon Clays

Seilitz-Löthain

Devon (Großbritannien)

Devon (Großbritannien)

WBB Fuchs Westerwald
(Deutschland)

Sachsen (Deutschland)

Donbas Clays Donbas (Ukraine)

WBB Devon Clays Devon (UK)

Kaolin- und Tonwerke
Seilitz-Löthain

Saxony (Germany)

Kaolin Hlubany Podbořany (Czech Rep.)

Aufbereitete plastische Tonmischung für die Geschirr

Ausgewählte plastische Tonmischungen für die Gesc

Ausgewählte Kaoline für die Geschirrherstellung

hergestellt von aus der Region Bezeichnung chemische Analyse (%)

SiO2 TiO2 Al2O3 Fe2O3 Alkalien Glühverlust

%C

Die sorgfältige Forschungs- und Entwicklungsarbeit
unserer erfahrenen Techniker hat zu Produkten mit
folgenden Eigenschaften geführt: 
� Leichte Verflüssigung
� Konstante Verflüssigungseigenschaften und

Verflüssigerbedarf
� Geringe Rückstände und kontrollierte organische

Bestandteile

Optimierte Herstellungseigenschaften von
Geschirrartikeln:
� Optimierte Gießeigenschaften
– angepaßte Gießzyklen, sehr gute Verarbeitbarkeit
� Optimierte plastische / isostatische Eigenschaften
– hohe Trockenbiegefestigkeit und Plastizität

Optimierte Brenneigenschaften
� Exzellente Brennfarben
� Konstantes Dichtbrennverhalten und Schwindung

Unsere umfangreiche Auswahl an
plastischen Tonen und Kaolinen –
inklusive innovativer aufbereiteter
plastischer Tone – wurde
entwickelt, um eine speziell auf die
Erfordernisse der heutigen
Geschirrherstellung abgestimmte
Produktpalette zu schaffen.

Eine Auswahl an Tonen der WBB Gruppe für die Geschirrherstellung

Prestige Premier

Prestige WB

Prestige HV

Prestige TA

Prestige RH

Prestige AK

Prestige DM

Prestige STA

Prestige BLU

Prestige FT-163

Prestige FT-W

Prestige FT-A

Prestige FT-RA

Prestige FT-YC

52.3 0.7 32.3 0.9 2.4 10.9 0.9

48.1 0.9 32.7 1.1 2.0 14.7 3.2

60.7

60.5

1.5

1.5

26.3

25.8

0.9

1.0

3.0

2.9

7.2

8.0

0.5

0.6

49.4

51.7

0.9

1.1

33.1

31.3

1.0

1.1

2.0

2.3

13.1

12.0

2.0

1.9

53.7

58.0

1.2

1.5

31.3

26.5

1.0

1.0

2.7

3.0

9.7

9.4

0.5

1.5

54.0

78.4

1.2

1.2

31.2

13.5

1.0

0.7

3.0

1.9

9.0

4.1

0.2

0.1

67.0

61.0

1.2

1.3

21.5

25.8

0.8

0.8

2.9

2.9

5.9

7.5

0.2

0.2

58.5

63.7

1.2

2.1

21.2

21.7

8.8

2.3

2.6

1.4

7.2

8.3

0.2

0.3

Prestige FT-IA 61.1 1.5 25.8 0.9 2.5 7.5 0.2

82.1 1.0 9.9 0.8 0.3 5.5 0.1

51.0 1.1 34.0 0.8 2.8 10.0 0.0

55.0 1.5 30.0 0.8 2.8 8.4 0.0

48.8 <0.10 35.4 0.8 3.0 11.6 –

49.1 <0.1 35.1 0.9 3.1 11.4 –

61.1 0.2 23.3 1.4 3.9 8.1 0.2

Prestige ST-RIIO

DBX-2

DBX-1

Kaolin 31

Prestige SK-90

Kaolin 50

60.6 0.2 28.2 0.4 0.4 10.1 0.2

56.6 0.3 28.5 1.0 2.1 10.7 0.2

64.4 1.1 22.9 1.0 4.4 5.1 0.2

Prestige SK-TWW

Prestige SK-O

Prestige SK-TWP

72.0 0.7 19.0 0.7 0.6 7.0 0.2Prestige SK-Kerasan

69.3 0.3 20.4 0.5 4.4 5.2 0.2

68.6 0.5 20.6 0.9 1.1 8.0 0.2Prestige SRK-H

Prestige SK-I1

52.8 0.4 33.0 0.5 0.7 12.2 0.2

58.9 0.4 29.0 0.6 0.6 10.2 0.2

Prestige HK-IA/IV

Prestige HK-50



herstellung

hirrherstellung

Diese technische Information hat nur
informativen Charakter. Der Verkauf erfolgt
nach Muster. Es gelten unsere allgemeinen
Geschäftsbedingungen.

� gemessen bei 1150°C  
� Rückstand %>53µm

G
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125µm 63µm

TBF
(getrocknet
bei 110°C)

MPa

Rückstand %> Korngröße %<

10µm 2µm

% Trockenschwindung

1100°C 1200°C

% Wasseraufnahme

1100°C 1200°C

Die nachstehende Auswahl ist nur
beispielhaft für das weitaus
umfangreichere Sortiment an
Rohstoffen für die Geschirrherstellung.
Dieses beinhaltet:

� Keramische Massen
� Dolomit
� Cristobalitsand und -mehle
� Quarzsmehle

Weitere Informationen erhalten Sie
von Ihrem nächstgelegenen WBB
Partner oder Ihrer WBB Vertretung
(die Kontaktadressen finden Sie auf
der Rückseite dieses Prospektes).

<0.20 – 93 66 4.5 8.5 17.5 6.0

0.8 – 96 80 9.0 12.5 20.0 1.5

0.5

0.5

–

–

93

94

72

77

4.5

5.0

9.5

10.0

5.5

7.5

0.1

0.0

0.4

0.3

–

–

97

95

82

82

8.5

7.0

12.0

12.0

18.0

11.5

2.5

0.5

0.3

0.6

–

–

97

95

80

79

7.0

5.5

11.5

10.0

11.0

8.5

0.1

0.1

0.2

–

–

10.0

97

70

82

43

6.5

3.0

11.5

6.0

8.0

8.0

0.1

3.0

–

–

4.0

3.0

78

86

54

59

7.0

8.5

9.5

11.0

4.0

3.0

0.0

0.0

–

–

1.0

5.0

88

76

70

50

12.0

5.0

8.5

6.0

0.0

5.0

1.0

– 2.0 89 66 6.0 8.0 2.5 0.5

1.0

– 12.0 58 34 0.5 1.5 20.0 18.0

2.0 – 98 92 5.7 5.9� 3.2 0.0

– <0.1 94 50 7.5 13.0 29.0 8.5

– <0.1 94 50 8.0 13.5 29.0

– 1.0 85 58 7.0 10.0 6.0 0.5

8.0

– 1.0 81 49 3.0 6.0 26.0 20.0

– 1.0 83 49 3.5 7.0 19.0

– 1.0 76 46 5.0 11.0 7.0 0.5

10.0

– 0.0 82 40 1.0 2.0 22.0 20.0

– 48.0 38 23 3.0 10.0 18.0

– 13.0 72 36 3.0 9.0 17.0 3.0

5.0

– 0.0 88 43 6.0 9.0 15.0 11.5

– 0.0 84 19 3.5 5.6 17.0 14.0

�

�

4.5

5.1

4.8

9.2

4.1

6.2

3.8

11.2

4.5

2.5

5.0

7.2

6.8

5.8

–

2.0

15.0

2.0 – 98 92 5.7 5.9� 3.2 0.015.0

1.1

1.3

11.0

2.0

6.7

1.2

4.0

2.0

2.0

2.0

1.0



WBB Devon Clays

Seilitz-Löthain

WBB Fuchs

Devon (Großbritannien)

WBB Devon Clays Devon (Großbritannien)

Westerwald
(Deutschland)

Donbas Clays Donbas (Ukraine)

WBB Devon Clays Devon (Großbritannien)

Kaolin- und Tonwerke
Seilitz-Löthain

Sachsen (Deutschland)

Kaolin Hlubany Podbo řany (Tschechische Republik)

Ausgewählte plastische Tonmischungen für Elektropo

Ausgewählte Kaoline für Elektroporzellan

Ausgewählte plastische Tonmischungen für Glasuren 

Ausgewählte Kaoline für die Glasur- und Engobeherstellung

Sachsen (Deutschland)

Kaolin Hlubany Podbo řany (Tschechische Republik)

WBB Fuchs hat ein neues Sprühgranulat Red Roof entwickelt.
Diese Basisengobe ist speziell geeignet für die Anwendung im
Dachziegelbereich.

Weiterhin bietet WBB Fuchs ein umfangreiches Angebot an
farbigen Engoben, die speziell auf den Produktions- und
Brennprozessen des Kunden angepasst werden können.

hergestellt von aus der Region Bezeichnung chemische Analyse (%)

SiO2 TiO2 Al2O3 Fe2O3 Alkalien Glühverlust

%C

Unsere Tonmischungen für Glasuren und Engoben bieten:

Optimierte Prozessabläufe
� Geringe Rückstände
� Leichte Verflüssigung

Optimierte Anwendungseigenschaften
� Saubere Brennfarben
� Hoher Weißgrad
� Konstante Rheologie / Thixotropie

Die nachstehende Auswahl ist nur beispielhaft für das
weitaus umfangreichere Sortiment an Rohstoffen für die
Herstellung von Elektroporzellan, Glasuren und Engoben.
Dieses beinhaltet:
� Keramische Massen
� Dolomit
� Cristobalitsand und -mehle
� Quarzsmehle

Wir bieten außerdem ein
umfangreiches Sortiment an
plastischen Tonen und Kaolinen
an, die speziell auf die
Erfordnernisse der
Elektroporzellan-, Glasur- und
Engobeherstellung
zugeschnitten sind. 

Eine Auswahl aus der Produktpalette der WBB Gruppe für

TA

Opal SK-90

Opal HK-K

Opal TA

Opal BWS

Opal AK

Opal BLU

Opal DM

60.5 1.5 25.8 1.0 2.9 8.0 0.6

STA 58.0 1.5 26.5 1.0 3.0 9.4 1.5

ND 67.1 1.6 21.1 0.9 2.4 6.4 0.4

61.1 0.2 23.3 1.4 3.9 8.1 0.2

55.3

60.5

0.4

1.5

30.0

25.8

0.8

1.0

2.0

2.9

10.5

8.0

0.1

0.6

49.0

51.7

0.9

1.1

33.5

31.3

1.1

1.1

1.6

2.3

13.5

12.0

1.8

1.9

54.0

54.0

1.2

1.2

31.2

30.9

1.0

1.0

3.0

2.7

9.0

9.6

0.2

0.5

Opal FT-163 78.4 1.2 13.5 0.7 1.9 4.1 0.1

67.0 1.2 21.5 0.8 2.9 5.9 0.2

61.0 1.3 25.8 0.8 2.9 7.5 0.2

58.5 1.2 21.2 8.8 2.6 7.2 0.2

55.6 0.7 18.4 9.0 5.3 7.6 0.2

55.1 1.3 30.3 1.1 2.2 9.6 0.3

58.5 2.2 26.3 1.9 1.4 8.9 0.2

55.0 1.5 30.0 0.8 2.8 8.4 0.0

Opal FT-W

Opal FT-A

Opal FT-RA

Opal FT-E

Opal FT204/5

Opal FT-YB

DBX-2

49.1 <0.10 35.1 0.9 3.1 11.4 –Kaolin 50

48.6 <0.10 35.6 0.8 2.9 11.7 –

61.1 0.2 23.3 1.4 3.9 8.1 0.2Opal SK-90

Kaolin CC

60.6 0.2 28.2 0.4 0.4 10.1 0.2

56.6 0.3 28.5 1.0 2.1 10.7 0.1

64.4 1.1 22.9 1.0 4.4 5.4 0.2

72.0 0.7 19.0 0.7 0.6 7.0 0.1

69.3 0.3 20.4 0.5 4.4 5.2 0.1

52.8 0.4 33.0 0.5 0.7 12.2 0.1

58.9 0.4 29.0 0.6 0.6 10.2 0.1

Opal SK-TWW

Opal SK-TWP

Opal SK-O

Opal SK-Kerasan

Opal SRK-I1

Opal HK-IA/IV

Opal HK-50



rzellan

und Engoben

� gemessen bei 1150°C
� Rückstand %>53µm

Diese technische Information hat nur
informativen Charakter. Der Verkauf
erfolgt nach Muster. Es gelten unsere
allgemeinen Geschäftsbedingungen.
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125µm 63µm

TBF
(getrocknet
bei 110°C)

MPa

Rückstand %> Korngröße %<

10µm 2µm

% Trockenschwindung

1100°C 1200°C

% Wasseraufnahme

1100°C 1200°C

Unsere Abteilung Keramische Massen stellt
auch fertige Glasuren und Engoben in einer
umfangreichen Auswahl zur Verfügung.

Weitere Informationen erhalten Sie von Ihrem
nächstgelegenen WBB Partner oder Ihrer WBB
Vertretung (die Kontaktadressen finden Sie auf
der Rückseite dieses Prospektes).

Elektroporzellan und Glasuren & Engoben

0.5 – 94 77 5.0 10.0 7.5 0.0

0.6 – 95 79 5.5 10.0 8.5 0.1

0.8 – 87 64 4.0 8.0 10.0 0.5

– 1.0 85 58 7.0 10.0 6.0 0.5

–

0.5

1.0

–

91

94

44

77

3.7

5.0

8.5

10.0

12.0

7.5

5.0

0.0

0.4

0.3

–

–

96

95

82

82

9.0

7.0

15.5

12.0

17.5

11.5

0.5

0.5

0.2

0.3

–

–

97

97

82

81

6.5

7.0

11.5

11.5

8.0

11.0

0.1

– 10.0 70 43 3.0 6.0 8.0 3.0

0.1

– 4.0 78 54 7.0 9.5 4.0 0.0

– 3.0 86 59 8.5 11.0 3.0

– 2.0 91 75 12.0 8.5 0.0 1.0

0.0

– 1.0 91 80 – – –

– 2.0 87 70 10.5 12.0 6.0 0.5

–

– 5.0 88 78 9.5 10.0 0.5 0.0

2.0 – 98 92 5.7 5.9 � 3.2 0.0

– <0.1 94 50 8.0 13.5 29.0 8.0

– <0.1 94 50 8.0 13.0 26.0

– 1.0 85 58 7.0 10.0 6.0 0.5

10.0

– 1.0 81 49 3.0 6.0 26.0 20.0

– 1.0 83 49 3.5 7.0 19.0 10.0

– 1.0 75 46 5.0 11.0 7.0 0.5

– 0.0 80 40 1.0 2.0 22.0 20.0

– 48.0 38 23 9.0 13.0 18.0 13.0

– 0.0 88 20 6.0 11.0 17.0 12.0

– 0.0 84 19 4.0 6.0 21.0 15.0

�

�

9.2

11.2

8.5

11.0

6.5

9.2

4.5

6.2

4.5

3.9

2.5

5.0

7.2

6.8

4.6

8.4

9.0

15.0

1.3

0.9

11.0

2.0

6.7

1.0

4.0

2.0

2.5

1.0



WBB Fuchs Westerwald
(Deutschland)

WBB Devon Clays Devon (Großbritannien)

Donbas Clays Donbas (Ukraine)

WBB Devon Clays Devon (Großbritannien)

WBB Fuchs Westerwald
(Deutschland)

Seilitz-Löthain Sachsen (Deutschland)

Pornon Allier (Frankreich)

WBB Devon Clays Devon (Großbritannien)

Kaolin Hlubany Podbo řany (Tschechische Republik)

Ausgewählte plastische Tonmischungen für die Bauk

Ausgewählte plastische Tonmischungen für Feuerfest

Ausgewählte Kaoline für Feuerfest-Anwendungen

WBB Fuchs hat ein neues Sprühgranulat mit
Namen Red Roof entwickelt, speziell für die
Anwendung für Engoben in Dachziegeln.

hergestellt von aus der Region Bezeichnung chemische Analyse (%)

SiO2 TiO2 Al2O3 Fe2O3 Alkalien Glühverlust

%C

Die nachstehende Auswahl ist nur
beispielhaft für das weitaus
umfangreichere Sortiment an
Rohstoffen für die Anwendung in der
Baukeramik und Feuerfestindustrie.
Dieses beinhaltet:
� Keramische Massen
� Dolomit
� Cristobalitsand und -mehle
� Quarzsmehle

Weitere Informationen erhalten Sie
von Ihrem nächstgelegenen WBB
Partner oder Ihrer WBB Vertretung
(die Kontaktadressen finden Sie auf
der Rückseite dieses Prospektes).

Zusätzlich zu einer umfangreichen Auswahl an plastischen
Tonmischungen und Kaolinen, die speziell für
Feuerfestanwendungen entwickelt wurden, bieten wir Ihnen
eine Vielzahl an Produkten mit optimierten Aluminium- und
Quarzanteilen für die Herstellung von Baukeramik an, z.B.
Ziegel, Klinker, Steinzeugröhren und Dachziegel.

Unser fachmännisches und erfahrenes Logistikpersonal stellt
sicher, dass alle WBB-Produkte überall und zu jeder Zeit für
unsere Kunden verfügbar sind.

Eine Auswahl an Tonen der WBB Gruppe für Baukeramik

Carat FT-2040

Carat FT-RB

Carat FT-LF

BK

BB

BRICK K

CLUG CDL

PARSPEC

71.8 1.6 18.0 0.8 1.7 5.5 0.2

Carat FT-K 72.1 1.3 18.1 1.0 2.0 5.1 0.2

Carat FT-Y 69.8 1.3 19.3 1.6 2.0 5.6 0.1

Carat FT-YC 63.7 2.1 21.7 2.3 1.4 8.3 0.3

Carat FT-1227N 58.7 2.3 16.5 11.8 0.7 9.7 0.1

64.7 1.3 19.3 5.6 2.3 6.1 0.4

70.0

71.6

1.3

1.7

21.6

18.2

3.1

0.8

2.9

2.1

6.5

5.2

0.1

0.1

Carat FT-RB/DZ 60.6 1.2 20.6 7.2 2.3 7.2 0.2

Carat FT-2432

Carat FT-203

66.0 1.3 20.7 3.0 2.4 6.0 0.2

59.4 1.3 26.0 2.2 3.0 7.4 0.1

Carat FT-WRB

Carat FT-GG

64.2 1.2 19.0 5.6 2.4 6.4 0.2

59.8 1.3 19.0 7.9 2.3 7.7 0.2

69.0

66.0

1.6

1.6

20.3

20.2

0.8

0.9

2.6

2.3

5.3

8.5

0.4

2.3

56.5

62.5

1.2

1.5

26.3

23.0

1.0

1.0

2.4

2.7

12.0

8.8

1.9

2.4

WAF 73.0 1.5 17.6 0.7 2.1 4.7 0.1

DBR 57.0 1.6 26.0 2.2 3.3 7.3 0.0

60.5 1.5 25.8 1.0 2.9 8.0 0.6

48.9 0.9 34.2 1.3 1.3 13.1 1.3Sp.KB

TA

63.1 1.4 24.5 0.9 2.4 7.3 0.2

51.7 1.1 31.3 1.1 2.3 12.0 1.9

RA

AK

50.1 2.0 32.7 1.8 1.7 11.3 1.0Carat FT-206/7

49.8 1.3 33.7 1.4 1.4 12.0 0.3Carat FT-111/F

57.1 3.1 26.3 1.9 0.9 10.1 0.3Carat ST-HP

57.6 1.5 26.7 2.3 2.0 9.3 0.1Carat PT-13

48.8 <0.10 35.4 0.8 3.0 11.6 –

49.1 <0.10 35.1 0.9 3.1 11.4 –

53.8 0.4 32.6 0.6 0.8 11.3 0.1

Kaolin 31

Kaolin 50

Carat HK-KD



eramik

-Anwendungen

� gemessen bei 1160°C
� Rückstand %>53µm

Diese technische Information hat nur informativen
Charakter. Der Verkauf erfolgt nach Muster. Es gelten
unsere allgemeinen Geschäftsbedingungen.
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125µm 63µm

TBF
(getrocknet
bei 110°C)

MPa

Rückstand %> Korngröße %<

10µm 2µm

% Trockenschwindung

1100°C 1200°C

% Wasseraufnahme

1100°C 1200°C

und Feuerfest-Anwendungen

– 10.0 74 53 0.8 3.5 11.3 5.7

– 4.0 – 54 2.8 4.5 10.5 4.1

– 4.0 86 62 4.2 6.0 9.8 2.7

– 5.0 81 60 5.0 6.5 6.0 0.5

– 20.0 72 59 2.5 6.9 15.0 5.0

– 7.0 86 62 6.2 7.2 4.5 0.1

–

0.6

2.0

–

93

80

77

55

4.6

4.5

6.5

8.5

6.3

10.5

0.5

– 4.0 82 60 2.7 6.4 11.8 0.1

– 4.0 84 58 11.0 11.0 0.5 1.0

– 10.0 75 48 5.7 6.2 0.5 1.5

– 4.0 89 72 8.1 7.5 0.5 0.0

3.0

0.7

1.5

–

–

84

83

54

61

3.5

3.5

7.0

7.5

9.0

10.0

0.5

0.5

2.5

1.2

–

–

90

88

69

65

7.0

–

11.5

–

12.0

–

0.2

–

1.1 – 77 47 4.5 8.0 11.0 3.5

6.0 – 96 81 6.1 – 0.0 –

0.5 – 94 77 5.0 10.0 7.5

0.2 – 96 85 8.0 12.0 19.0 3.0

0.0

0.4 – 89 61 4.5 9.0 8.0 1.5

0.3 – 95 82 7.0 12.0 11.5 0.5

– 2.0 93 82 14.0 14.0 0.0 0.2

– 3.0 87 52 10.2 12.1 4.5 0.4

– 7.0 87 75 5.0 11.0 9.0 0.5

– 2.0 87 66 11.0 13.0 6.0 0.5

– <0.10 94 50 7.5 13.0 29.0 8.5

– <0.10 94 50 8.0 13.5 29.0 8.0

– 0.0 89 42 6.0 9.8 18.0 10.50

�

�

6.5

5.0

3.5

5.8

3.6

6.2

6.0

– 2.0 88 67 6.5 7.8� 4.5 0.5�11.0

7.1

4.1

5.6

13.1

15.0

4.5

10.5

4.6

9.6

4.0

10.0

9.2

4.3

3.8

6.2

9.5

4.0

5.3

4.5

1.1

1.3

3.4



Grundlagenverständnis – zur optimalen
Versorgung unserer Kunden

Wir bieten Ihnen die besten und vielfältigsten keramischen
Rohstoffe, natürlich auch für nicht-keramische Anwendungen,
an. Dies, aber auch das Verständnis für die Abläufe Ihrer
Produktion, die Erfahrung und angewandten Technologien,
haben uns zu einem führenden Hersteller gemacht.

Know-how und Erfahrung in Forschung und Entwicklung von
Mineralien erlauben es uns, Rohstoffe aus unseren vielfältigen
Lagerstätten zu Produkten zu kombinieren, die den
Ansprüchen und spezifischen Anforderungen unserer Kunden
in der modernen keramischen Industrie gerecht werden.

Zentrale Quelle unserer technologischen Erfahrung ist unser
UK Mineral Development Centre. Oft in Zusammenarbeit mit
führenden internationalen Forschungseinrichtungen und
Maschinenherstellern, wenden WBB Minerals Wissenschaftler
und Technologen die Grundlagenforschung der Mineralogie
und Chemie an, um innovative Rohstoffe für optimale
Lösungen zu entwickeln.

Das WBB Minerals Entwicklungszentrum – ausgestattet mit
einer umfangreichen Pilotanlage- arbeitet nicht nur dafür, das
Potential unserer Minerale zu maximieren, sondern auch um
den Produktionsprozess unseren Kunden zu optimieren.
Unsere Keramik-Ingenieure versuchen, die Rohstoffe genau
auf die Prozesse des Kunden abzustimmen, um ein Optimum
an Leistung sicherzustellen.

Unser dezentrales Netzwerk an regionalen Büros und
Vertretungen in der ganzen Welt unterstützt unsere Kunden,
basierend auf kaufmännischen, logistischen und technischen
Erfahrungen. 

WBB Keramische Massen

Immer mehr Hersteller von Keramik vertrauen uns, der
WBB Minerals Gruppe, die Aufbereitung ihrer Massen an
und profitieren von:

� Einfacherem Management - damit sie sich auf andere
wichtigere Dinge ihres Geschäftes konzentrieren können.

� Gesteigerter Produktivität und optimierter Überwachung
der Produktionsprozesse – mit der Flexibilität, schnell auf
die Anforderungen des Marktes zu reagieren.

� Technischer Service – umfassendes Wissen auf dem
neusten Wissensstand mit der entsprechenden
Erfahrung.

� Kosteneinsparungen – an Rohstofflagerung und
Aufbereitungsanlagen

Es ist unser Bestreben, Sie mit einer breiten Palette an
qualitativ hochwertigen keramischen Rohstoffen zu
versorgen – auch für nicht-keramische Anwendungen.
Dieses Ziel, kombiniert mit den Kenntnissen Ihrer
Produktionsabläufe, sowie mit unserer langjährigen
Erfahrung der keramischen Technologie, haben uns zu
einem führenden Hersteller gemacht.

Wir liefern aufbereitete keramische Massen in einer Vielzahl
von Lieferformen, um die Erfordernisse unserer Kunden und
deren Herstellungstechniken – von Handarbeit bis hin zu
isostatischem Pressen- zu erfüllen.

Detaillierte technische Datenblätter über unsere
keramischen Massen stellen wir auf Anfrage gerne zur
Verfügung.  Ständig passen wir uns den wechselnden
technologischen Anforderungen an. Bitte nehmen Sie mit
uns direkt Kontakt auf, um neueste Informationen über
unsere Produkte zu erhalten. 


