
Prévoir l’Avenir 
WBB MINERALS est fier de ses résultats concernant
le respect de l’environnement. Nous nous efforçons de
minimiser les effets de nos extractions sur
l’environnement et leurs conséquences.

La mise en valeur et la restauration de l’environnement après les
opérations d’extraction, est une part fondamentale de notre travail de
minier. Lorsqu’une nouvelle carrière est planifiée, la réhabilitation de
celle-ci est déjà prise en considération, et les travaux de restauration,
tels que l’excavation ainsi que le remblayage, sont étudiés dès le départ. 

Nous travaillons en complète coordination avec les autorités locales,
ainsi qu’avec des experts de l’environnement, afin de s’assurer qu’un
bénéfice maximum soit tiré des opportunités que nous créons de par nos
opérations minières.



Nos mélanges d’argiles offrent à nos clients:

Un Process Amélioré
■ Rhéologie et demande de défloculant stables
■ Résidu faible

Une Amélioration des Performances de Production 
■ Amélioration des caractéristiques de pressage

- Répartition granulométrique optimale
■ Amélioration des caractéristiques de manipulation

- Haute résistance mécanique en cru

Une Amélioration des Caractéristiques de Cuisson
■ Blancheur de cuisson très élevée
■ Faible teneur en matières organiques
■ Stabilité du format

WBB Fuchs

Kaolin- und Tonwerke
Seilitz-Löthain

Kaolin Hlubany

Kaolin- und Tonwerke
Seilitz-Löthain

WBB Devon Clays

Donbas Clays

Kaolin Hlubany

WBB Devon Clays

Des mélanges d’argiles plastiques sélectionnés pour

Des kaolins sélectionnés pour carreaux

Des argiles espagnoles cuisant rouge pour carreaux
Une palette d’argiles pour
carreaux, cuisant rouge, de
Castellon et Valence, est
disponible chez WBB Espagne.
Pour des renseignements
supplémentaires, veuillez
contacter l’adresse au verso de
la brochure.

Une sélection de la palette ‘Carreaux’ du Groupe WBB

Les unités du Groupe WBB
MINERALS produisent une quantité
importante d’argiles plastiques et de
kaolins, répondant aux besoins
spécifiques des producteurs de
carreaux.

Unité de production Site de production Nom du mélange Analyse chimique (%)

SiO2 TiO2 Al2O3 Fe2O3 Alkalis Perte
au feu

%C

Westerwald (Allemagne)

Eifel (Allemagne)

Saxe (Allemagne)

Podbořany (République Tchèque)

Devon (GB)

Donbas (Ukraine)

Saxe (Allemagne)

Podbořany 
(République Tchèque)

Devon (GB)

Pastelle FT-163

Pastelle FT-M4

Pastelle FT-HTB/4

Pastelle FT-1306

Pastelle FT-1512

Pastelle FT-1513

Pastelle FT-RA

Pastelle FT-RSB

Pastelle FT-P

Pastelle FT-AD 22/23

Pastelle FT-Fischer 1

Pastelle ST-RIIO

Pastelle ST-MAP

Pastelle HT-303

Pastelle HV

Pastelle ND

Pastelle BB

Pastelle BK

DBM-1

78.4

70.4

1.5

1.5

13.5

18.9

0.7

0.8

1.9

2.1

4.1

6.1

0.1

0.1

66.0

61.2

1.4

1.5

21.9

25.1

1.3

1.9

2.3

2.6

6.6

7.2

0.2

0.2

68.9

64.8

1.2

1.4

20.9

22.8

0.9

1.0

2.4

2.3

5.2

7.1

0.1

0.1

58.5

62.8

1.2

1.2

21.2

20.3

8.8

5.6

2.6

2.2

7.2

7.3

0.2

0.1

66.6

66.8

1.4

1.5

22.1

21.7

1.0

1.1

2.2

2.5

6.3

5.6

0.2

0.2

Pastelle FT-PD 65.8 1.5 21.8 1.3 2.6 6.3 0.1

80.6

82.1

1.2

1.0

11.5

9.9

0.7

0.8

1.4

0.3

4.2

5.5

0.2

0.1

67.4

55.0

1.3

1.8

21.1

26.0

1.2

3.5

1.3

1.9

7.5

10.0

0.2

0.3

60.7

67.1

1.5

1.6

26.3

21.1

0.9

0.9

3.0

2.4

7.2

6.4

0.5

0.4

69.0

71.6

1.6

1.7

20.3

18.2

0.8

0.8

2.6

2.1

5.3

5.2

0.4

0.1

57.0 1.5 27.0 1.1 3.1 7.5 0.0

DBM-2 58.0 1.5 27.0 1.3 3.1 7.5 0.0

68.6 0.5 20.6 0.9 1.1 8.0 0.2

69.3 0.3 20.4 0.5 4.4 5.2 0.1

69.2 0.4 18.9 0.9 4.8 5.1 0.1

59.8 0.3 27.5 0.7 1.3 9.9 0.1

82.0 0.4 11.3 0.4 0.4 4.5 0.1

82.0 0.4 11.0 0.5 0.7 3.0 0.1

53.8 0.4 32.6 0.6 0.8 11.3 0.1

48.8 <0.10 35.4 0.8 3.0 11.6 –

49.1 <0.10 35.1 0.9 3.1 11.4 –

Pastelle SRK-H

Pastelle SRK-I1

Pastelle SRK-12 grau

Pastelle SK-KI/S65

Pastelle HRK1/2

Pastelle HK-KD

Pastelle HRK2/3

Kaolin 50

Kaolin 31

Pastelle FT-PS 64.2 1.7 22.3 1.0 3.3 6.8 0.1

DBY-1 56.0 1.6 29.0 0.9 3.4 8.0 0.0

DBY-3 58.0 1.6 27.0 0.9 3.0 7.4 0.0
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Ces informations techniques sont transmises à titre
purement indicatif. Nos livraisons se font sur
échantillonnages et selon nos conditions générales de vente.

Les matières reprises ci-dessous font
partie d’une large gamme de matières
premières céramiques pour la production
de carreaux :

■ Pâtes céramiques
■ Dolomie
■ Cristobalite
■ Sables et farines de silice

Des informations complémentaires
concernant ces produits peuvent
être obtenues auprès de l’unité du
groupe WBB MINERALS la plus
proche de chez vous, ou auprès de
notre agent (voir détails des
contacts au dos de cette brochure).

carreaux

■ Mesuré à 1150°C
● Residue %>53µm

125µm 63µm

Module de
Repture
(séché à 

110°C) MPa

Résidu %> Granulométrie %<

10µm 2µm

% Retrait linéaire
(de sec à cuit)

1100°C 1200°C

% Absorption d’eau

1100°C 1200°C
Carrelage

mur
Carrelage

sol
Etiré Grès

Porcelainé
Tous

usages

Applications recommandées:

–

–

10.0

7.0

70

77

43

55

3.0

2.5

6.0

5.0

8.0

4.5

3.0

2.5

–

–

4.0

4.0

83

85

60

60

6.0

6.0

8.0

8.5

8.0

3.0

2.0

1.0

–

–

6.0

2.0

78

80

58

62

3.5

3.0

6.0

6.5

5.5

5.5

2.0

2.0

–

–

2.0

3.0

91

82

75

60

12.0

7.5

8.5

8.1

0.0

2.5

1.0

1.5

–

–

7.0

4.0

80

83

63

63

8.0

3.0

10.0

6.0

5.0

5.5

0.0

3.5

–

–

15.0

20.0

68

61

40

30

0.5

0.5

1.5

1.5

10.0

20.0

7.0

18.0

–

–

6.0

0.0

76

93

49

70

3.5

7.0

5.5

12.0

6.0

6.0

3.0

0.5

0.5

0.8

–

–

93

87

72

64

4.5

4.0

9.5

8.0

5.5

10.0

0.1

0.5

0.7

0.6

–

–

84

80

54

55

3.5

4.5

7.0

8.5

9.0

10.5

0.5

3.0

4.0 – 100 88 5.0 6.0■ 3.2

4.0 – 99 89 5.0 6.0■ 3.2 0.2

0.2

– 13.0 70 36 1.5 4.0 22.0 18.0

– 48.0 38 23 3.0 10.0 18.0

– 47.0 40 22 3.0 9.0 17.0 3.0

5.0

– 0.0 83 48 3.5 7.0 19.0

– 10.0 18 10 0.5 6.0 22.0 19.0

10.5

– 10.0 19 9 0.5 6.0 21.0

– 0.0 88 42 5.0 9.0 19.0 13.0

19.0

– <0.1 94 50 7.5 13.0 29.0

– <0.1 94 50 7.5 13.5 29.0 8.0

8.5●

●

2.4

4.8

5.3

7.0

2.9

4.5

6.8

6.5

4.6

– 3.0 86 64 6.0 7.3 6.5 0.26.7

8.5

2.9

2.0

3.8

8.0

4.8

8.5

4.5

7.1

13.0

13.0

1.6

2.0

2.6

3.4

1.0

1.0

3.4

1.1

1.3

– 18.0 69 53 7.5 9.8 3.0 0.211.0

1.0 – 97 86 5.0 6.0■ 3.2

4.0 – 96 82 5.0 6.0■     3.2 0.2

0.214.0

11.0



Nos compagnies ont développé une large
gamme d’argiles raffinées leader sur le
marché, d’argiles plastiques et de kaolins,
spécialement mise au point afin de répondre
à la demande des producteurs de sanitaire
moderne ainsi qu’aux différentes techniques
de production.

Nos différentes qualités offrent aux clients:

Un Process Amélioré
■ Dispersion facile
■ Bonne densité de la barbotine
■ Stabilité au niveau de la rhéologie et de la

demande de défloculant
■ Faible quantité de résidu et de carbone

Une Amélioration des Performances de
Production 
■ Meilleure prise

- Prise sur mesure
■ Amélioration des performances de

manipulation
- Haute résistance mécanique en cru
- Bonne tenue des pièces coulées

Une sélection de la palette ‘Sanitaire’ du Groupe WBB

Unité de production Site de production Nom du mélange Analyse chimique (%)

SiO2 TiO2 Al2O3 Fe2O3 Alkalis Perte
au feu

%C

WBB Devon Clays

WBB Devon Clays

Seilitz-Löthain

WBB Fuchs

Pornon

Des Argiles sélectionnées et raffinées pour le sanitaire

Des mélanges d’argiles plastiques sélectionnées pour

WBB Devon Clays

Seilitz-Löthain

Kaolin Hlubany

Des kaolins sélectionnés pour le sanitaire

Devon (UK)

Devon (UK)

Westerwald (Allemagne)

Saxe (Allemagne)

Allier (France)

Devon (UK)

Saxe (Allemagne)

Podbořany 
(République Tchèque)

SanBlend 21C

SanBlend 75

SanBlend 90

SanBlend GC

SanBlend 90SL (Slurry)

SanBlend 80A (Slurry)

SanMix BWS

SanMix SQ

SanMix LM

SanMix VT

SanMix FC

SanMix 55

SanMix WB

SanMix BY

SanMix HV

SanMix FT-163

SanMix FT-W

SanMix FT-S

SanMix FT-TSF

54.7

53.7

1.0

1.2

29.8

28.9

1.3

1.1

2.2

2.5

10.5

12.0

0.9

2.5

57.5

63.4

1.3

1.5

26.9

24.0

1.0

0.9

2.6

2.3

10.1

7.4

1.8

0.5

56.6

54.3

1.3

1.2

27.6

28.9

1.0

1.0

2.5

2.7

10.5

11.3

1.8

2.2

SanBlend FC (Slurry) 56.0 1.3 28.9 1.0 2.7 9.6 1.0

49.0 0.9 33.5 1.1 1.6 13.5 1.8

54.1

54.4

1.2

1.2

30.1

30.2

1.0

1.0

2.5

2.4

10.4

10.2

1.2

1.2

49.4

56.2

0.9

1.3

33.1

28.6

1.0

1.0

2.0

2.5

13.1

9.9

1.9

1.0

53.7

48.1

1.2

0.9

30.1

32.7

1.0

1.1

2.5

2.0

11.0

14.7

1.5

3.2

54.0

60.7

1.2

1.5

31.0

26.3

1.2

0.9

1.9

3.0

10.3

7.2

0.4

0.5

78.4

67.0

1.2

1.2

13.5

21.5

0.7

0.8

1.9

2.9

4.1

5.9

0.1

0.2

65.4

62.0

1.4

1.3

23.0

24.7

1.0

1.0

2.3

2.5

6.6

8.2

0.2

0.6

SanMix SanTon 58.7 1.4 26.5 1.1 2.1 9.8 1.0

73.9 1.2 16.7 0.8 1.3 5.8 0.1

64.4 1.9 22.0 1.5 1.7 7.8 0.1

48.8 <0.10 35.4 0.8 3.0 11.6 –

48.6 <0.10 35.6 0.8 2.9 11.7 –

48.1 <0.10 36.3 0.8 2.5 11.8 –

SanMix STII-RSG

SanMix PT-28

Kaolin 31

Kaolin HPC

Kaolin CC

64.4 1.1 22.9 1.0 4.4 5.4 0.2

58.9 0.4 29.0 0.6 0.6 10.2 0.2

53.5 0.4 32.7 0.5 0.8 11.5 0.2

SanMix SK-O

SanMix HK-G

SanMix HK-50
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Une Amélioration des Caractéristiques
de Séchage/Cuisson
■ Caractéristiques de séchage

contrôlées
■ Stabilité en cuisson rapide
■ Contrôle des matières organiques
■ Stabilité de la vitrification et du

format

Les matières reprises ci-dessous font
partie d’une large gamme de matières
premières céramiques pour l’industrie
du sanitaire:

■ Dolomie
■ Cristobalite
■ Sables et farines de silice

Des informations complémentaires
concernant ces produits peuvent être
obtenues auprès de l’unité du groupe
WBB MINERALS la plus proche de
chez vous, ou auprès de notre agent
(voir détails des contacts au dos de
cette brochure).

Ces informations techniques sont transmises à titre purement
indicatif. Nos livraisons se font sur échantillonnages et selon
nos conditions générales de vente.

▲ Spécimens préparés par coulage en utilisant 50%
d’argile et 50% de quartz (40% <10µm)

◆ Mesuré à 305° avec un viscosimètre à torsion
équipé d’un fil 30swg et d’un cylindre de 11/16"
(équivalent à 5 poises). Densité de la barbotine 
1620 g/l= concentration 62%, de solide. 3:1
Na2SiO3 (C100):Na2CO3

● Résidu %>53µm

WBB Fuchs a développé une pâte prête à
l'emploi pour le sanitaire FKM/SAN-T disponible
en poudre et en poudre réhumidifiée. Cette
qualité est adaptée au coulage traditionnel et au
coulage sous pression.

Des informations complémentaires concernant
ce produit, peuvent être obtenues auprès de
l'unité du groupe WBB Minerals, la plus proche
de chez vous, ou auprès de notre agent. (voir
détails des contacts au dos de cette brochure).

125µm 63µm

Module de
Repture
(séché à 

110°C) MPa

Résidu %> Granulométrie %<

10µm 2µm

% Retrait linéaire
(de sec à cuit)

1100°C 1200°C

% Absorption d’eau

1100°C 1200°C
Tous

usages
Coulage
rapide

Coulage sous
pression

Grès fin

Demande
en

déflocu-
lant %  ◆

Applications recommandées:

le sanitaire

0.2

0.1

–

–

89

95

59

78

9.0

10.0

11.5

13.5

8.0

9.0

1.0 0.1

0.2 0.2

0.1

0.1

–

–

93

88

74

65

9.5

5.0

13.0

10.0

8.0

10.0

0.5 0.1

0.5 0.1

<0.05

<0.05

–

–

93

95

76

80

9.5

10.5

13.5

13.5

14.5

14.0

9.0 –

7.5

–

–

0.4 – 96 82 9.0 15.5 17.5 0.5 0.5

0.4

0.4

–

–

96

93

80

73

10.0

9.0

13.5

14.0

9.5

13.0

0.1 0.3

1.0 0.4

0.8

0.6

–

–

97

95

82

79

12.0

11.5

15.5

15.0

18.0

10.0

1.0 0.5

0.2 0.3

0.6

0.8

–

–

95

96

80

80

11.0

9.0

14.5

12.5

8.5

20.0

0.5 0.3

1.5 0.4

0.8

0.5

–

–

94

93

70

72

7.0

7.0

12.5

11.5

17.5

5.5

4.5 0.2

0.1 0.3

–

–

10.00

4.0

70

78

43

54

3.0

7.0

6.0

9.5

8.0

4.0

3.0

0.0

–

–

4.0

2.0

84

88

65

66

8.0

8.5

10.5

10.5

4.0

4.0

0.0

– 3.0 86 65 9.0 11.5 3.5 0.2

0.5

– 8.0 71 43 5.0 8.0 6.0 2.0

– 4.0 83 59 5.0 10.0 13.0 5.5

– <0.10 94 50 7.5 13.0 29.0 8.5

– <0.10 94 49 8.0 13.0 26.0

– <0.10 92 45 7.0 13.0 32.0 10.0

10.0

– 1.0 76 46 5.0 11.0 7.0 0.5

– 0.0 84 19 4.0 6.0 21.0

– 0.0 89 48 6.5 12.0 16.0 11.0

15.0

▲ ▲

▲ ▲

●

●

●

5.7

7.9

8.7

6.6

<0.05 – 96 81 11.0 14.5 11.0 0.27.3 ▲

7.0

4.5

6.1

4.0

4.1

6.9

6.2

5.0

3.0

4.8

2.3

5.0

5.8

4.8

4.7

4.0

3.0

1.1

0.9

0.6

1.2

1.0

3.2

▲▲

▲

▲

6.7 ▲



WBB Devon Clays

WBB Devon Clays

Seilitz-Löthain

Devon (UK)

Devon (UK)

WBB Fuchs Westerwald (Allemagne)

Saxe (Allemagne)

Donbas Clays Donbas (Ukraine)

WBB Devon Clays Devon (UK)

Kaolin- und Tonwerke
Seilitz-Löthain

Saxe (Allemagne)

Kaolin Hlubany Podbořany 
(République Tchèque)

Un mélange d’argiles plastiques raffinées pour l’art de

Des mélanges d’argiles plastiques sélectionnées pour

Des kaolins sélectionnés pour l’art de la table

Des recherches et des développements spécifiques par
nos techniciens spécialisés, ont permis de mettre au
point des mélanges qui offrent :

Un Process Amélioré
■ Dispersion facile
■ Rhéologie et demande de défloculant stables
■ Résidu faible et teneur en substances organiques

contrôlée

Une Amélioration des Performances de Production 
■ Amélioration des performances de coulage

- Prise sur mesure et bonne tenue des pièces coulées
■ Amélioration de la plasticité et du pressage isostatique

- Très bonne plasticité et très bonne résistance
mécanique en cru

Une Amélioration des Caractéristiques de Cuisson
■ Excellentes couleurs de cuisson
■ Stabilité de la vitrification et du format

Notre large gamme
d’argiles plastiques et de
kaolins, ainsi que des
argiles plastiques
raffinées innovatrices,
répond aux besoins
spécifiques des systèmes
de production actuels.

Une sélection de la palette ‘art de la table’ du Groupe WBB

Unité de production Site de production Nom du mélange Analyse chimique (%)

SiO2 TiO2 Al2O3 Fe2O3 Alkalis Perte
au feu

%C

Prestige Premier

Prestige WB

Prestige HV

Prestige TA

Prestige RH

Prestige AK

Prestige DM

Prestige STA

Prestige BLU

Prestige FT-163

Prestige FT-W

Prestige FT-A

Prestige FT-RA

Prestige FT-YC

52.3 0.7 32.3 0.9 2.4 10.9 0.9

48.1 0.9 32.7 1.1 2.0 14.7 3.2

60.7

60.5

1.5

1.5

26.3

25.8

0.9

1.0

3.0

2.9

7.2

8.0

0.5

0.6

49.4

51.7

0.9

1.1

33.1

31.3

1.0

1.1

2.0

2.3

13.1

12.0

2.0

1.9

53.7

58.0

1.2

1.5

31.3

26.5

1.0

1.0

2.7

3.0

9.7

9.4

0.5

1.5

54.0

78.4

1.2

1.2

31.2

13.5

1.0

0.7

3.0

1.9

9.0

4.1

0.2

0.1

67.0

61.0

1.2

1.3

21.5

25.8

0.8

0.8

2.9

2.9

5.9

7.5

0.2

0.2

58.5

63.7

1.2

2.1

21.2

21.7

8.8

2.3

2.6

1.4

7.2

8.3

0.2

0.3

Prestige FT-IA 61.1 1.5 25.8 0.9 2.5 7.5 0.2

82.1 1.0 9.9 0.8 0.3 5.5 0.1

51.0 1.1 34.0 0.8 2.8 10.0 0.0

55.0 1.5 30.0 0.8 2.8 8.4 0.0

48.8 <0.10 35.4 0.8 3.0 11.6 –

49.1 <0.1 35.1 0.9 3.1 11.4 –

61.1 0.2 23.3 1.4 3.9 8.1 0.2

Prestige ST-RIIO

DBX-2

DBX-1

Kaolin 31

Prestige SK-90

Kaolin 50

60.6 0.2 28.2 0.4 0.4 10.1 0.2

56.6 0.3 28.5 1.0 2.1 10.7 0.2

64.4 1.1 22.9 1.0 4.4 5.1 0.2

Prestige SK-TWW

Prestige SK-O

Prestige SK-TWP

72.0 0.7 19.0 0.7 0.6 7.0 0.2Prestige SK-Kerasan

69.3 0.3 20.4 0.5 4.4 5.2 0.2

68.6 0.5 20.6 0.9 1.1 8.0 0.2Prestige SRK-H

Prestige SK-I1

52.8 0.4 33.0 0.5 0.7 12.2 0.2

58.9 0.4 29.0 0.6 0.6 10.2 0.2

Prestige HK-IA/IV

Prestige HK-50
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l’art de la table

Les matières reprises ci-dessous font
partie d’une large gamme de matières
premières céramiques pour l’industrie
de l’art de la table :
■ Dolomie
■ Cristobalite
■ Sables et farines de silice

Des informations complémentaires
concernant ces produits peuvent
être obtenues auprès de l’unité du
groupe WBB MINERALS la plus
proche de chez vous, ou auprès de
notre agent (voir détails des contacts
au dos de cette brochure).

Ces informations techniques sont transmises
à titre purement indicatif. Nos livraisons se
font sur échantillonnages et selon nos
conditions générales de vente.

■ Mesuré à 1150°C
● Résidu %>53µm

125µm 63µm

Module de
Repture
(séché à 

110°C) MPa

Résidu %> Granulométrie %<

10µm 2µm

% Retrait linéaire
(de sec à cuit)

1100°C 1200°C

% Absorption d’eau

1100°C 1200°C

<0.20 – 93 66 4.5 8.5 17.5 6.0

0.8 – 96 80 9.0 12.5 20.0 1.5

0.5

0.5

–

–

93

94

72

77

4.5

5.0

9.5

10.0

5.5

7.5

0.1

0.0

0.4

0.3

–

–

97

95

82

82

8.5

7.0

12.0

12.0

18.0

11.5

2.5

0.5

0.3

0.6

–

–

97

95

80

79

7.0

5.5

11.5

10.0

11.0

8.5

0.1

0.1

0.2

–

–

10.0

97

70

82

43

6.5

3.0

11.5

6.0

8.0

8.0

0.1

3.0

–

–

4.0

3.0

78

86

54

59

7.0

8.5

9.5

11.0

4.0

3.0

0.0

0.0

–

–

1.0

5.0

88

76

70

50

12.0

5.0

8.5

6.0

0.0

5.0

1.0

– 2.0 89 66 6.0 8.0 2.5 0.5

1.0

– 12.0 58 34 0.5 1.5 20.0 18.0

2.0 – 98 92 5.7 5.9■ 3.2 0.0

– <0.1 94 50 7.5 13.0 29.0 8.5

– <0.1 94 50 8.0 13.5 29.0

– 1.0 85 58 7.0 10.0 6.0 0.5

8.0

– 1.0 81 49 3.0 6.0 26.0 20.0

– 1.0 83 49 3.5 7.0 19.0

– 1.0 76 46 5.0 11.0 7.0 0.5

10.0

– 0.0 82 40 1.0 2.0 22.0 20.0

– 48.0 38 23 3.0 10.0 18.0

– 13.0 72 36 3.0 9.0 17.0 3.0

5.0

– 0.0 88 43 6.0 9.0 15.0 11.5

– 0.0 84 19 3.5 5.6 17.0 14.0

●

●

4.5

5.1

4.8

9.2

4.1

6.2

3.8

11.2

4.5

2.5

5.0

7.2

6.8

5.8

–

2.0

15.0

2.0 – 98 92 5.7 5.9■ 3.2 0.015.0

1.1

1.3

11.0

2.0

6.7

1.2

4.0

2.0

2.0

2.0

1.0



WBB Devon Clays

Seilitz-Löthain

WBB Fuchs

Devon (GB)

WBB Devon Clays Devon (GB)

Westerwald (Allemagne)

Donbas Clays Donbas (Ukraine)

WBB Devon Clays Devon (GB)

Kaolin- und Tonwerke
Seilitz-Löthain

Saxe (Allemagne)

Kaolin Hlubany Podbořany 
(République Tchèque)

Des mélanges d’argiles sélectionnés pour la porcelaine

Des kaolins sélectionnés pour la porcelaine électrique

Des mélanges d’argiles plastiques pour des émaux et

Des kaolins sélectionnés pour des émaux et engobes

Saxony (Germany)

Kaolin Hlubany Podbořany (République Tchèque)

Nos qualités pour les émaux et les engobes offrent:
■ Un Process Amélioré

- Faible quantité de résidu
- Dispersion facile

■ Une Amélioration des Caractéristiques
d’Application
- Couleurs de cuisson sans impureté
- Haute blancheur
- Rhéologie et thixotropie stables

Les matières reprises ci-dessous font partie d’une
large gamme de matières premières céramiques
pour la production de porcelaine électrique, ainsi
que pour les émaux et les engobes:

■ Dolomie
■ Cristobalite
■ Sables et farines de silice

Nous offrons également une
large gamme d’argiles
plastiques et de kaolins
spécialement étudiés pour la
fabrication de la porcelaine
électrique, les émaux et les
engobes. 

WBB Fuchs a développé une nouvelle qualité en poudre
atomisée, Red Roof, spécialement étudiée afin d’obtenir
une homogénéité dans la préparation d’engobes pour les
tuiles. Préparé comme une barbotine et appliqué
simplement sur les pièces non cuites, le Red Roof peut
nettement améliorer l’apparence finale de la tuile. 

Red Roof’s ’ajoute au programme déjà existant d’engobes
colorés de WBB Fuchs, c.à.d. rouge cuivre (Kupfer rot),
Terre de Sienne (Sienna braun), Havanne (Havanna), noir
(schwartz), blanc (weiß) et schiste (schieffer). 

Des sélections des palettes du Groupe WBB pour la porcelaine

Unité de production Site de production Nom du mélange Analyse chimique (%)

SiO2 TiO2 Al2O3 Fe2O3 Alkalis Perte
au feu

%C

TA

Opal SK-90

Opal HK-K

Opal TA

Opal BWS

Opal AK

Opal BLU

Opal DM

60.5 1.5 25.8 1.0 2.9 8.0 0.6

STA 58.0 1.5 26.5 1.0 3.0 9.4 1.5

ND 67.1 1.6 21.1 0.9 2.4 6.4 0.4

61.1 0.2 23.3 1.4 3.9 8.1 0.2

55.3

60.5

0.4

1.5

30.0

25.8

0.8

1.0

2.0

2.9

10.5

8.0

0.1

0.6

49.0

51.7

0.9

1.1

33.5

31.3

1.1

1.1

1.6

2.3

13.5

12.0

1.8

1.9

54.0

54.0

1.2

1.2

31.2

30.9

1.0

1.0

3.0

2.7

9.0

9.6

0.2

0.5

Opal FT-163 78.4 1.2 13.5 0.7 1.9 4.1 0.1

67.0 1.2 21.5 0.8 2.9 5.9 0.2

61.0 1.3 25.8 0.8 2.9 7.5 0.2

58.5 1.2 21.2 8.8 2.6 7.2 0.2

55.6 0.7 18.4 9.0 5.3 7.6 0.2

55.1 1.3 30.3 1.1 2.2 9.6 0.3

58.5 2.2 26.3 1.9 1.4 8.9 0.2

55.0 1.5 30.0 0.8 2.8 8.4 0.0

Opal FT-W

Opal FT-A

Opal FT-RA

Opal FT-E

Opal FT204/5

Opal FT-YB

DBX-2

49.1 <0.10 35.1 0.9 3.1 11.4 –Kaolin 50

48.6 <0.10 35.6 0.8 2.9 11.7 –

61.1 0.2 23.3 1.4 3.9 8.1 0.2Opal SK-90

Kaolin CC

60.6 0.2 28.2 0.4 0.4 10.1 0.2

56.6 0.3 28.5 1.0 2.1 10.7 0.1

64.4 1.1 22.9 1.0 4.4 5.4 0.2

72.0 0.7 19.0 0.7 0.6 7.0 0.1

69.3 0.3 20.4 0.5 4.4 5.2 0.1

52.8 0.4 33.0 0.5 0.7 12.2 0.1

58.9 0.4 29.0 0.6 0.6 10.2 0.1

Opal SK-TWW

Opal SK-TWP

Opal SK-O

Opal SK-Kerasan

Opal SRK-I1

Opal HK-IA/IV

Opal HK-50
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électrique

engobes

Nos unités de pâtes céramiques proposent
également une gamme d’émaux et d’engobes
prêts à l’emploi.

Des informations complémentaires
concernant ces produits peuvent être
obtenues auprès de l’unité du groupe WBB
MINERALS la plus proche de chez vous, ou
auprès de notre agent (voir détails des
contacts au dos de cette brochure).

■ Mesuré à 1150°C
● Résidu %>53µm

Ces informations techniques sont
transmises à titre purement indicatif. Nos
livraisons se font sur échantillonnages et
selon nos conditions générales de vente.

électrique ainsi que pour les émaux et engobes.

125µm 63µm

Module de
Repture
(séché à 

110°C) MPa

Résidu %> Granulométrie %<

10µm 2µm

% Retrait linéaire
(de sec à cuit)

1100°C 1200°C

% Absorption d’eau

1100°C 1200°C

0.5 – 94 77 5.0 10.0 7.5 0.0

0.6 – 95 79 5.5 10.0 8.5 0.1

0.8 – 87 64 4.0 8.0 10.0 0.5

– 1.0 85 58 7.0 10.0 6.0 0.5

–

0.5

1.0

–

91

94

44

77

3.7

5.0

8.5

10.0

12.0

7.5

5.0

0.0

0.4

0.3

–

–

96

95

82

82

9.0

7.0

15.5

12.0

17.5

11.5

0.5

0.5

0.2

0.3

–

–

97

97

82

81

6.5

7.0

11.5

11.5

8.0

11.0

0.1

– 10.0 70 43 3.0 6.0 8.0 3.0

0.1

– 4.0 78 54 7.0 9.5 4.0 0.0

– 3.0 86 59 8.5 11.0 3.0

– 2.0 91 75 12.0 8.5 0.0 1.0

0.0

– 1.0 91 80 – – –

– 2.0 87 70 10.5 12.0 6.0 0.5

–

– 5.0 88 78 9.5 10.0 0.5 0.0

2.0 – 98 92 5.7 5.9 ■ 3.2 0.0

– <0.1 94 50 8.0 13.5 29.0 8.0

– <0.1 94 50 8.0 13.0 26.0

– 1.0 85 58 7.0 10.0 6.0 0.5

10.0

– 1.0 81 49 3.0 6.0 26.0 20.0

– 1.0 83 49 3.5 7.0 19.0 10.0

– 1.0 75 46 5.0 11.0 7.0 0.5

– 0.0 80 40 1.0 2.0 22.0 20.0

– 48.0 38 23 9.0 13.0 18.0 13.0

– 0.0 88 20 6.0 11.0 17.0 12.0

– 0.0 84 19 4.0 6.0 21.0 15.0

●

●

9.2

11.2

8.5

11.0

6.5

9.2

4.5

6.2

4.5

3.9

2.5

5.0

7.2

6.8

4.6

8.4

9.0

15.0

1.3

0.9

11.0

2.0

6.7

1.0

4.0

2.0

2.5

1.0



WBB Fuchs Westerwald (Allemagne)

WBB Devon Clays Devon (GB)

Donbas Clays Donbas (Ukraine)

WBB Devon Clays Devon (GB)

WBB Fuchs Westerwald (Allemagne)

Seilitz-Löthain Saxe (Allemagne)

Pornon Allier (France)

WBB Devon Clays Devon (GB)

Kaolin Hlubany Podbořany (République Tchèque)

Des mélanges d’argiles plastiques pour des céramiques

Des mélanges d’argiles plastiques sélectionnées pour des

Des kaolins sélectionnés pour des applications réfractaires

Les matières reprises ci-dessous font
partie d’une large gamme de matières
premières céramiques pour l’industrie du
réfractaire et de la céramique de
construction:
■ Dolomie
■ Cristobalite
■ Sables et farines de silice

Des informations complémentaires
concernant ces produits peuvent être
obtenues auprès de l’unité du groupe WBB
MINERALS la plus proche de chez vous,
ou auprès de notre agent (voir détails des
contacts au dos de cette brochure).

En plus d’un large programme d’argiles plastiques et
kaolins spécifiques pour l’industrie du réfractaire, nous
offrons également une variété de produits ayant une
teneur élevée en alumine et en silice, pour la
production de céramiques de construction, tels que les
briques, les briques de façades, les tuyaux et les
tuiles.

Notre équipe logistique s’assure que tous nos produits
soient livrés partout là où les clients le désirent.

WBB Fuchs a développé une nouvelle qualité en
poudre atomisée, Red Roof, spécialement
étudiée afin d’obtenir une homogénéité dans la
préparation d’engobes pour les tuiles.

Une sélection des palettes ‘Céramiques de Construction’ et

Unité de production Site de production Nom du mélange Analyse chimique (%)

SiO2 TiO2 Al2O3 Fe2O3 Alkalis Perte
au feu

%C

Carat FT-2040

Carat FT-RB

Carat FT-LF

BK

BB

BRICK K

CLUG CDL

PARSPEC

71.8 1.6 18.0 0.8 1.7 5.5 0.2

Carat FT-K 72.1 1.3 18.1 1.0 2.0 5.1 0.2

Carat FT-Y 69.8 1.3 19.3 1.6 2.0 5.6 0.1

Carat FT-YC 63.7 2.1 21.7 2.3 1.4 8.3 0.3

Carat FT-1227N 58.7 2.3 16.5 11.8 0.7 9.7 0.1

64.7 1.3 19.3 5.6 2.3 6.1 0.4

70.0

71.6

1.3

1.7

21.6

18.2

3.1

0.8

2.9

2.1

6.5

5.2

0.1

0.1

Carat FT-RB/DZ 60.6 1.2 20.6 7.2 2.3 7.2 0.2

Carat FT-2432

Carat FT-203

66.0 1.3 20.7 3.0 2.4 6.0 0.2

59.4 1.3 26.0 2.2 3.0 7.4 0.1

Carat FT-WRB

Carat FT-GG

64.2 1.2 19.0 5.6 2.4 6.4 0.2

59.8 1.3 19.0 7.9 2.3 7.7 0.2

69.0

66.0

1.6

1.6

20.3

20.2

0.8

0.9

2.6

2.3

5.3

8.5

0.4

2.3

56.5

62.5

1.2

1.5

26.3

23.0

1.0

1.0

2.4

2.7

12.0

8.8

1.9

2.4

WAF 73.0 1.5 17.6 0.7 2.1 4.7 0.1

DBR 57.0 1.6 26.0 2.2 3.3 7.3 0.0

60.5 1.5 25.8 1.0 2.9 8.0 0.6

48.9 0.9 34.2 1.3 1.3 13.1 1.3Sp.KB

TA

63.1 1.4 24.5 0.9 2.4 7.3 0.2

51.7 1.1 31.3 1.1 2.3 12.0 1.9

RA

AK

50.1 2.0 32.7 1.8 1.7 11.3 1.0Carat FT-206/7

49.8 1.3 33.7 1.4 1.4 12.0 0.3Carat FT-111/F

57.1 3.1 26.3 1.9 0.9 10.1 0.3Carat ST-HP

57.6 1.5 26.7 2.3 2.0 9.3 0.1Carat PT-13

48.8 <0.10 35.4 0.8 3.0 11.6 –

49.1 <0.10 35.1 0.9 3.1 11.4 –

53.8 0.4 32.6 0.6 0.8 11.3 0.1

Kaolin 31

Kaolin 50

Carat HK-KD
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de construction

applications réfractaires

■ Mesuré à 1160°C
● Résidu %>53µm

Ces informations techniques sont transmises à titre purement
indicatif. Nos livraisons se font sur échantillonnages et selon nos
conditions générales de vente.

‘Applications Réfractaires’ du groupe WBB

125µm 63µm

Module de
Repture
(séché à 

110°C) MPa

Résidu %> Granulométrie %<

10µm 2µm

% Retrait linéaire
(de sec à cuit)

1100°C 1200°C

% Absorption d’eau

1100°C 1200°C

– 10.0 74 53 0.8 3.5 11.3 5.7

– 4.0 – 54 2.8 4.5 10.5 4.1

– 4.0 86 62 4.2 6.0 9.8 2.7

– 5.0 81 60 5.0 6.5 6.0 0.5

– 20.0 72 59 2.5 6.9 15.0 5.0

– 7.0 86 62 6.2 7.2 4.5 0.1

–

0.6

2.0

–

93

80

77

55

4.6

4.5

6.5

8.5

6.3

10.5

0.5

– 4.0 82 60 2.7 6.4 11.8 0.1

– 4.0 84 58 11.0 11.0 0.5 1.0

– 10.0 75 48 5.7 6.2 0.5 1.5

– 4.0 89 72 8.1 7.5 0.5 0.0

3.0

0.7

1.5

–

–

84

83

54

61

3.5

3.5

7.0

7.5

9.0

10.0

0.5

0.5

2.5

1.2

–

–

90

88

69

65

7.0

–

11.5

–

12.0

–

0.2

–

1.1 – 77 47 4.5 8.0 11.0 3.5

6.0 – 96 81 6.1 – 0.0 –

0.5 – 94 77 5.0 10.0 7.5

0.2 – 96 85 8.0 12.0 19.0 3.0

0.0

0.4 – 89 61 4.5 9.0 8.0 1.5

0.3 – 95 82 7.0 12.0 11.5 0.5

– 2.0 93 82 14.0 14.0 0.0 0.2

– 3.0 87 52 10.2 12.1 4.5 0.4

– 7.0 87 75 5.0 11.0 9.0 0.5

– 2.0 87 66 11.0 13.0 6.0 0.5

– <0.10 94 50 7.5 13.0 29.0 8.5

– <0.10 94 50 8.0 13.5 29.0 8.0

– 0.0 89 42 6.0 9.8 18.0 10.50

●

●

6.5

5.0

3.5

5.8

3.6

6.2

6.0

– 2.0 88 67 6.5 7.8■ 4.5 0.5■11.0

7.1

4.1

5.6

13.1

15.0

4.5

10.5

4.6

9.6

4.0

10.0

9.2

4.3

3.8

6.2

9.5

4.0

5.3

4.5

1.1

1.3

3.4



WBB Pâtes Céramiques

Un nombre toujours croissant de clients fait confiance aux
pâtes céramiques produites par les unités du groupe WBB
MINERALS et bénéficie :

■ D’une organisation simplifiée - les clients peuvent se
concentrer sur d’autres aspects plus importants de leur
activité;

■ D’une meilleure productivité et d’une amélioration du
contrôle de fabrication - avec la flexibilité de pouvoir
répondre rapidement aux demandes du marché;

■ D’un service technique - basé sur l’expérience et une très
bonne connaissance 

■ D’une réduction de coût - sur le stockage des matières
premières et sur la facilité de mise en oeuvre.

Nos pâtes céramiques sont fabriquées suivant des
procédures de contrôles strictes, conformes aux standards
internationaux du Quality Management. Chaque pâte est
formulée pour une application spécifique et, avec un
support technique, nous pouvons assurer des résultats
optimum.

Nous fournissons les pâtes céramiques dans une large
gamme de formes différentes, afin de répondre aux
différentes techniques de production des clients - du
tournage à la main au pressage isostatique.

D’amples détails techniques sur nos pâtes céramiques sont
disponibles sur demande, et nous sommes continuellement
en train d’élargir notre gamme, afin de répondre aux
nouvelles demandes technologiques. Contactez-nous pour
obtenir les dernières informations sur nos nouveaux
produits.

Comprendre les Bases - pour Mieux vous Servir

Nous pensons être bien placés pour fournir les meilleures
matières premières céramiques à nos clients. Nos qualités
phares sont basées non seulement sur la compréhension de
nos clients et de leur marché, mais également sur notre
connaissance technologique et notre expérience des
minéraux.  

La connaissance et l’expérience dans la recherche et le
développement minéral nous permettent de transformer les
matières premières de nos réserves en mélanges
sophistiqués et manufacturés, pour répondre exactement et
spécifiquement aux demandes des céramistes modernes.   

Le groupe central de ressources de minéraux industriels
technologiques, est notre UK Mineral Development Centre.
Travaillant souvent en partenariat avec des centres de
recherches internationaux et des producteurs d’équipement,
les scientifiques et les techniciens de WBB MINERALS
utilisent les résultats de leurs recherches en minéralogie,
chimie et science de la matière, dans le développement de
matières premières innovatrices et à la pointe de la
technologie. Notre présence et notre réputation mondiale
nous permettent d’offrir à des producteurs internationaux de
céramique, l’opportunité de bénéficier d’un partenariat
technique stratégique et de développer ainsi des mélanges
minéraux uniques et personnalisés. 

Le Minerals Development Centre, équipé d’une usine pilote,
travaille afin d’optimaliser le potentiel, non seulement de nos
propres matières, mais également des process de
production de nos clients. Nos ingénieurs céramistes
peuvent développer des matières premières qui, dans le
process du client, donneront des performances optimales.

Notre réseau de bureaux régionaux et d’agents présents
partout dans le monde, propose aux clients un support
spécifique basé sur une riche expérience, tant commerciale,
que logistique et technique.


